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15t fix das su siehende Teil D = dex Soheivenduzohmessex,
» 4 = der ziehstempsldurchm. in n/m,

o - g = die Blschstirke in n/m
o T Sl erreigfestigkeit des Werk-
stoffes in kg/mmZ,

B0 errochnet Sioh dex ziehdruck nach der Formel:

Pamd s N e g en o ks,
hieybei ist "n" ein rorrektionsfaktoz, der sbhingig 1st von

Ziebverhiiltnis Zishetenpel - = &
ohe n - [

Folgends Tabelle gibt hiexibex einsn Anhaltspunkt, wie hooh man den

Faktor "n® sinsetizen kamn. gespers 0,6 [ges] 065 For ale Sbri/gen
Verh 'gi./fqn’l'a.s e

fal v
¥

V4

ne 1,00 ) 790
Aus der Tabelle ersehen Sile deutlich, wie das Zishverhaltnis _4
den Zishdruck wesentlich peeinflugt. Bei Bestinpung der Maschine
48t deshalb nicht nur der Stempel-g, Bondern such der Blechsohe iben-
purchmeeser zu bertickslohtigen, da bei Ausniitsung des vollen, é¥-
relohbarer Ziehverh#linisses dex ziehdruck trots des klelineren
S tempel-g groger werden konn, als bed Ausnitzung eines nur kleinen
Ziehverh#ltnisses, also grugeren Stempel-g , asusgehend von gleichen
Blochache iben-g. Sind sur lerstellung einss Zienhtelles mehrere Ope-
rationen notwendig, so ist selbstverstindlich fur dle Festlagung
des Druckes dey groBte Stempel-g majgebend, Fur sthrkere Blache von
etwa 3 mm an, besonders bel Teilen mit Rend odex Flensch, verwenden
wir nachstehende Formel, wobei wilr fux ks den Grenswert der Zug-
festligkeit des zu verarbeitenden Materials einsetzen.

2 = -r" * * .
pey Foktor "m" wird hier nioht in Rechnung gestellt, da bei dem
starken Material ausser dem Zishdruck nooch Biegebeanspruchung in

Froge koumt.

343V 1

Alormensdm A
Draiimiryiam 40- 62

Monel

Kaltgewols
Bonastahl 150~ (14
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*tt VO?F1‘IL cesslton werden. aetln JhT StoHel bci ciutravt Ju;

’ £ e} isdn
: reit )Ler die Tielatley ndn e ic dieucn b
L ane Loal dor yolel "3l Picistluge

a%0 .watotedlung luuler L L.38Cu. o(ls«b i
vl .uxvuscalagxn der .rvcnplutse‘ noca uicat errexcl uvgen, Boju
a3 des anirielb nmit ocaaun, srudbperse LL;LL"ewét t werden, Lef 5 €4§¢
izoinsaotor ist um"up0¢an und der Vsu-cl in Kugkh»rtﬂliuf in 5 g;} :
stollung bringen, drnn wotor wisder auf sormel- Drehrisutung “.
7.2udurkeLftogtgen o Ubcplesianadii hslnqaun g fir srgeiten aikb
atreen CtOBel oder bed ~etrch§;§o:3gp dcr Uberigojuns ssIQA6PUUéh

©4 diescm Zweck fst dms Ulpoluter {109
o oeoweiticen, wes wie 1ollb suaziieat:
Cvuscla tleitung (151) durca SeialieBen des Atsperrventile ex
Ko rrrioriand wascnnlien, Ablafhanin gk‘ne" Lemit imt dic aginrun
seitist. Lex LidBel isot pei cr. 30° vor Kurdelticl uu,enlgr .
svitleasetzen und Lalderseliu Jgensd parleele Unterluger z2u un?u;«
i L (Tirken oaor L)Jr. bin Jgn . Ler actricicootor ist nun otilt-
susstoen, um Jnlille su verueiden, Senrouben (341) des Fluracieo
{1407 aer,uslro.ern und aen Plunsel nocahevel, d-na wird der zwel-
teilige !.v‘q(*,)eu"x,n' \14() ell)"en)!"ut.)
Tieauen bei leleZdlulf gin er aner Kupalun' ig4 derPlevsl vor-,
axontig zu Jerkan, his dne hufoitzen dee Kolbers (105) cufl dov
b

und cae dupca Jiderstond Lulnf

)urh" don Umbmu curt starvan Stdfel ssimmt ¢fe Zelgeritellng ni oxt
mear mit der Nullotellung der 8Xnlo igercin (der 3t6301 hun(t etz
un 30 =mm hdaer). Joodie: bzo»elverste&lurb in ﬂen rightigen
suoanltien, ipt oo notsundxg, bei Uaptellung au nrbciten o
l\VUJﬁ*“ihxerune die Avloesun; an dpr’sx 1e fir 3484 elvbrutgilun
un o wn tiefér vorzinehmen.- .
e Mesghibe. iet; podenn-wieder ventlpbsfaazb. Dle. betra'{
_rt aer Ubsrlgatangesicueruny urm;gt duruu nmbau de
ses in umzexagrier Weise. - A =

. C“{:A,»

8, m;sondcx‘ezuigg Q‘&U : S .

a)ienn der Bednied der uas Jine filr. l¥ngore Zeit stillnusct‘:t werdet |
soll, so ist des (ipolster zu engspuinen, Diws gesciient einfach
curch %egmahme des: Luttdruckes in der Dtaqkluftlaitung (131) «a
Lommandostana, STy

b)1m Laufe der ZTeit wird sich otwiag chxal ia Qem gn glen vlt o1

-=>illten “richter inneraalt des Flensouda (140 40)° unss nwclﬁ und

Zan 3lopiecel zum Abrlieden guran Gie Juhleﬂﬁreuba—flig htlﬂgun.
o im LeokBl~sommolraua (110) 3ol demnelnds OF sird 3" stonds-
wupe (109) 5ithbu$§’nnd iat van ZeXt zu Zelv. il entfetnun Hyerzu
null der-Luftdruck {;lbe.ng..tu (11d). abgeb).asan whrden, ;Durdh
J:- nen des Dlrickliahf~Venti fw» fl t daz snoessamelte L
in den Givenidlver (I zuricki Yach: 5¢Alseﬁen>dcl Yentila iet dor
..uituzuuk im OJ,bc adltep wlcdar: wum,wnen.‘@ R
‘&on-geit au Zedd, atwn.pixg 8 oder 1%, Tugi, ﬂhu die,Qlaeéraube {13%
o Jberdruckventil nepnmezydFenen, "e'ﬁra him‘-er de‘n Kb‘lbcﬂ (PJ)

inyesenmultes beckdl zu entfernen, - . .

d)ier Olsplegelifm. Olbemider (331) Ast: des. 6f.nren £af; weinen
dormslodand durch Hersumdrehen des. sz LHo8 & Stutzen {108) =x-
inerprifés,  Auch nlev isg *vcr'rcmeu :Eu&{mnung oo huftdruckes,
notig un GLveriwst zu vermeiden. Der 19105ﬂ1 sv;l bis U Btnd
dey ,_,infﬁl‘la,tut.aérs (105) reiocuen, - .. .

( - . _f‘

fit!r;

) unternzlb des Kolbezs (Lﬂﬁﬂz

Zuren Sienen wn @en Kell- St

in1i c erkeunbar 1st. Runtdenr s
4 der Plensch (140) mi den cwiscaenring wieder zu Ver;c‘rabbe.,
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d.h. den St8fel er. b ma vor dor untaren Totpunktlage
‘1etzed W lnasen, wodbreh dor '_V.ntii.‘»s’c:i,‘tgfb;ré,bfﬁ‘;?;m‘n AR
Hekatronkandle zurveigadoanst Wiy QT €ingosl: LBk

' mtseishen in den LuPtrsum Ubep- dam Olhen#lter (1090 ermdfgiikpn .
wird, Ltait wird die.Vlfillung ‘,:L:m..-:ﬁlﬁgla‘t_e;;gpd-sem_@p Gt
leitunsen erst vervollstindizt. Uber: e-,Vqrg‘Sn.e b‘ei»de!‘g{m
lastung und ihre Leseitigung s. Abostz 3] ung 6). Des oud é
“senilter:in das Jlpoister neca,ye loZeny 01 ‘mul im .
lingt: erucizt werden durca sufitlien bis obersr Rand 2
Stubtsen (108). | TR o Lot '

‘ 1 B
mise in petriedsfidhigen Zustend W 'sbtren und wiarend déx; Arbeiisn
calg -da%*zﬁ eraalten. - . SRR S TR A

.An.s‘t‘ell%’ % Ul blesutsen: - C e

ie H0ne.de ireng a}% Arbottsporjode erzeugter thtsachlighen !

irveltedruekea: ik Jlxiosen ist ez Mpnometer (%16) Yorn e P‘X:&Best-
ableshuzi Weoh ein Arbedisdruck wwm 500 t:im Ulpolster woriaanden .
sein soll, s0 muf do¥ Urroweter,oe. 250 kg/qom anzelpew, Dalir st
der LultdPuck am Kommundossand eal 2-25%g/qen pinzustéllen. . |

Zur Schonting dew Hanamesurs ist sdiejer nich efolzter Bin:velimd
ard sentigendee Uberprizung des Lpuckes duvepiRsulisfen’der Aufipares
i reutile ?}"g'{-}"t aufcr Hetrieb zu geyzen urd M fur Nachpr@fungen -
wieder abpzusticlion. » R Lot
f.uintrigt der Uperlgaewm: - . o :
»)oeringe Bborlsetung in der Hihe des umyeran POIPu
von selbst ohne duBerlictie arzeicaen. Po¥ Kol
lestupgeventil wird dabal zeringfizdg Besd dus
kewrt betl Hoghigang des Sitifiels Yezwp- whrey.de
won aelbat wieder in ueine -Ausgzngss 1400 iQ

v)utirkere-Dberlastungen zeigen sich durth Aufiedontyn der
Signallasdpd (139) 'an.’ -duck Heaoteuit dile:MUgliohhed .
Kunplung-ausgescialtes wiid: Lei Stéfeibogngang e
51 mallampe wieder. rnlid Kupplung, betei¥s: aus,
iurca neue “Ein® Scnaltuhg wieder in, GHeg t;
¢)pel sturker unt nuchiaaltiger Hborlagtung treten dij
sc.riebenan imzeicacn ebdnfallo auf, dey Ther
vertil %1‘2‘_2‘g ist ledaen 30 groly, dass dev Dorn 1
rlutte (124) durchstodt, wae sonlegartigen-Abpan
sponnung im Ventil-Zylinder {120) -zur Folge hat. Dieger Va3
Sroolpt unter knallariigzem und ztpgiesndsm Gerdusch. Sofort
dna Absperrventil am Komuandostsmk 20 odhlil *E.,juni a}gr%’
eind die

| Die Uberlmstunzssicneruns ist u.tﬁavﬁ:;m\,Arﬁéitbbeﬁijﬂy"'Ul‘ﬁ?ﬂi

%

Crusklutverlust zu vervindern.-JSjgeriai tenaid 1 diey
‘tricismotoren zbauscnelten una‘m'muuuggnmg;. t11levmetpert; Yor - 7
Veiterrabobtet mit der Hasculine dad die Uberlastuugasicner T
siccer instand zu eetsen. .ierzu i3y dic Vordahjeakopps (12§} mix %
2en Luntepefier prechplutte sbiunenmen,. am deren-83olla; r, L 3
Loiiciurce - nohideckel (115) mit den wichtungon {133) worl #end 1}
aun Abdicotedt des Uberdruckzylinders snzussugavhen. PBurch VYIRen. - f
les Apapdrrventils wp Konmundoutend ist dio Mg'gk&{ufts;pg&dﬂg’ﬁm :
7:1inder. {120) wieder nercustellen, woduret-dor eiben £1}74n
suine 0<8t%ellumg surickksiri. Tuudeny Lﬁ;‘b:;%féh‘ﬁeﬂlieﬂm' des Abs-
sperrventils und OfZnen des luftubleSndiney® pn Kosnundostend die ; iwf
srucclulftsvanpung im dberdruckzylinder yie@ér 2w ‘veaeltdzen, :um dio
sfeae Brecaplitie wis der Splitterscnutzkuppe. nebst Dicitungen sauf- i

s

se_reisben zu kounen. Feoh d4m Scalieden des Ablafhannes und OFfrem
i Abupercventils ist die Jterlastungseioderung wioder betriehbs-:
pere: b, ’ . -
i Leibstaerstsaliung von srecaplatten (124) iast .unter llen Vg~ .
standicn zu unterlassen. Solche gollen, inm Abmespungen -und- Yeg X
reiteeigonsciualten der Ledstuns der I«lasoa#no;ﬁamg ang LM
von wer Liefrrfirme vezogen werden., sinige Sttek daven 'wl’ﬂm

Sy
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Hvdro - pneumstische U b e X Lag tungssiohexy ng.

im 5t 0.888€ ] der Kurbdbe i jresse
Hierzu schg. LB8/B, und Foio 4938, 4949,

1, Zwecks Die hydruuliuche Llherlastungssicheruny la Stossel schuizd

die saschine und Verkzeuge vor dcn 5onad Llociiel folgen elner Jver-
sohreitung des grosten zulusvigen Druck=s, dur durch unte rschied—
Liche Btiérke und Harte des ol Ve rarbelitenaen Jerkstorfes oder guch
fo lgcher Binsteilung aer “erkzeuge cnsutehen Kunn.

2, Teschreibung:

Ner Prestensiossel (lol) wira durondiz Karvelwe Llo uber dic Tleuel-
stange (lo2) und Druckspindel (lc3) aigetirieten. Die Druckpfunne (1od)
ibertrist die Yrackwirgun uber den Koiler (lob) auf das {lpolster (1obh).
An der Rickscite des Pressenstossels ist ecin Gehduse angeschraubl, in
welchem der Clbendlter (111) mit Jruckiuftanschlul und der iber-
druckzylinder (120) unterpervracnt ist. Dar Olbehalter (111) ist duren
die Oldruckleitung (113) ube. das Gicksenlagventil (114) wit dem O1-
polster lo%H) varbhunden. suf cer Vordersueite des $tosgels 1st der
“anoweter (lib) angegcnlousen. Lbanfalls an der Vorderseite des Gtossels
{5t die =ntleerungsschroube (118)angebracht. Dis ‘herdrackventil he-
steht sus einem Zylinder (l2oj, in weichewn der Kolben (1lzl)mit den
Kolbenventil (122) verschiebbar gelagert ist. LYas Koibenventil ist mit
cinem —orn (120) verswhen. Die Luftkiuwoer iu nylinder (120) ist durch
den Deckel {12%) abgeschlossen, dessen sitserg ffnung durch eine Brech-
platte (124), sowi=z Sulitserschutzkuppe (125) abgesshlossen iot. Im
innern des Zyiinders (ldo) ist der Sohnebensolzen (127) angeordnet, der
uber Kurvenschiene (128) uie beiden Lndscbulter (129) und (130) batatigh.

-

Der Schalter (129) schaltet das reuchisignnl, der Schalter (130) den {
Sohiitz fur den Hubwmagnet zur Aupplung. Durch die Lkohrleitung (131) wird 4
dem 4ylimder (iZ2o) Drucklurt mit rege lburer Spannung zugeTulrd, welche
den Ko-ten (12L) in O-Stellung halt und duuk den dlckdrick des Ulkissens i
auf Koibenventil (1-°2) entgegen wirksi. §
3. Arboitgwelse. -

Jver die Rohrlelvung {151) wirda sowonl dus 01 la Gitehulter (111) wie 7§
auel -dag Uberdruck-Ventil unter Susnaung gehalten, Hobuld die quret s

silsenieber (122), die enisprechende Luftdruckeinateliung Lber dem =
iolben {121) Uberwinaet, veruschieton gich ner Ventilpc%iebet‘(l??) und
der Kolben (121) nach der Deckelseite, dault wird die Signallampfe (139)
singescshaltet, Sturke una nachhultige Uberlustung bewirki 3o groien (l-
d¥.ok aut den Ventilschleber, duB der Jorn (126) ale Brechplattie (124)
durohatibt, das Luttpolster durch Abstrimen beseitigt und das im Ol-
solater verdran te i1l durch die Kandle der Vent ilbiiohse (132) wieder in
den Ulbehtilter (111) zurtckflielt. Dieser Veorgnng beseitigt die Lpannung
ism Qlpolsters (lov) und gnslustet dadarch dle ﬂtﬁ%olgnrnitur VoI Are .
baitBdrick, sodsis keine schudlichen Tinwirkungen auf Jtosel und Getriebe -
asriolgen kénnen.

4, Intetriebnunme.

nie weschine wivd olne Oifulliung wuc Yersund gebracht. Vor der Inbetriebs
neime ist der Ulbenalter (L11) durct den ninfullstutzen (108) bis zum i
yand ces Letzture3‘1ugzqfallen. Nliersu_ist reines Lagerschmierdl DIN 6%54%
yon etwa 8 - lo E5/%0 ¢ verwendbar. Die volletundige Pullung erfordezt
. 2% ltr. Um der nurt trelen Abzug su verscnaffen, die sich 1n den mit -
{11 zu tillenden Hohlriuwen Yefindety, drene mun dle (Glentleerungsschraube
{118) vorn am wtdosel hersus, bls DI ususzufliellen beginnt, dann zuschrats!
3an. Das Einstrbmen von Uruckluft duroh Leitung (1%1) setut das Jlpolster
{106) unter Vorsjunnung, Um die eingeschlossene Luft restlos zu be- 3
seitlgen, 18t es sweckuiiilg, elne Proveilberlastung herbeizufihren, .

-RDP83-00418R001500130001-6



Kurbeltr1Leb
Berechnung vor Urehmomer.t,
Irifte, Gosoknindipke it und Beg

Kurbdel-

Faktor *
fir Verhiltnis A
1/3,15  1/4 1/5 /63 1/8
0,535 0,912 0,499 0,481 0,470
0,552 o 5?5 o, 511 o, 497 o AHT‘
©,569 0,545 o, 527 o 51‘ o,,c1_
0,586 0,562 o, 543‘0 529'0,%17
0,603 0,579 0,559 0:54) 0,032 2
620 AJZQ( ,576 0,561 o,,df
o L55 0,672 0,593 0,577
c,t56 o, (‘o 04610 0,593 o
0,610 o,FW’

Faktor )’
winkel ) fiir Verhaltnis
w1 /315 1/4 /5 /63,
'97)‘02940‘019’4 09894v
0,961 0,549 0,923 0,902
1989‘01957 01952 0,91¢
0,996 0,964 0,940 0,92¢
41002 0,971 0,247 0,928
14008 0,978 92934 0,93¢
1 0’4 0,984 0,961 0,942
1,019, 0,990 0,968 0,935
1o°?430.995,0,974 0,957

A a
/e
0, 876
>} 887
o, 896
‘0,905
05933
'0’94’
0,929
0,336
0,943

/10
0,866
0,875
0,884
0,893
0,502
0,9%]¢
0,318
,L}Zl
0,932

c,t74 0,647 o, 627

1,033

17,038

1,029[1 000 ©,%80
]499§,,32q5
1,010, 0,990
1 039 1,014, ¢,99¢
1 o42v ,©17. 0,998 o

L 1044_1_,090 1,002
| 12046 1,023 1,005
1,048}1,025,1,008,

1,0491 1,027 1,011
1 049 1,029, 1,013
,049 1,0}0 1 31)

1 046 1 oj1

1 otav

0'965
0,968
0,972
©,978
0,383
0,287
0,261
>, 998
0,298
1,001
1,004
15007
1,009

10,949
95995,

L0,980

0,939
0,545
0,95w
O’( l’

0,96’
0196’
0,972
0,976
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4 e A e

geschenen mitileren tiglichen uad junrliches Leisiungesn der
Anlage garantierane s ’

Alle olekirischen Maschinen, ippsrate, Kabel uad Ivolationee
naterial siisspn aach dan eniaproohinues st—uoxsnm wgtfms
warden.

Dax aAnwtrish der isiafichtuogen hat mtaprccnemi den hm-
Bedingungen X7U 1-40 wnd NTU 1~56 ma erfolgens

M e Abnahme der lt. vorilogunder anerdnungsbee tellndy 119—
fornden dinri-btugen het éarch den Kontrell paret des Me~ -
ferwerkes u wrfuvlgshe Das Lisferwnsk garmn art :l: ge2mBe
barelnatinaung der geliefeartes: 1inpd chicngen mly den Zeloh~
aungen und te:hmischen Belimmmgon, die in vorlisgender do-
orduangebsatellang aufgeftihrt eind.

Falls der Bastelier wibrend dex Xantage hewe dos um-w

abwed chungen tn dem voa Lisfarmrerk nergosiellten Rinrtoh-

tungen vor dan teuhna Bedd ngangen baw. Zei oboupgWs’ das Do~ -
stallers feststellt, trigs €as Lisferwerk die volis materielle
Verantwortung genss & § der All guminen hdilnnem ,ﬁir Ra~ v
paratioaslieferungen ade Dauttlxhlalﬂ

Alle elektrischen Masohinom, Lppurutl lnl uwtﬂiin l!.nd
nach den enteprecheaden Nik-¥oreen numm

Nontnge- und Betriebsanweisunges, e fir dle. mlﬂtﬁmﬂ 4oy
Moatage, Intattlebsstanng, Sin-idtang and Jefrish. teor. dﬁ%
scnen Fiurd obtenget epfovderlivh Mugung aners

a) Endgiltige Stlckliste der elektrivem m&tm, m
1ete,. Koxaaodoapparate,. el aterschal $or W08 gongtige An
in8-, Verriegelungs~, 3 gnallod srengeapyaraie - 24x &es An-
trieb stnilicher Vorriehtungen filr M4 numm una d% .
Schuta der Arbelt dex mm.nonim.

VYontageschanata ubd Pelahmuages Tir alla *mm “"’
trolle wnd Signalnetze dep iktrhahcn lnﬂm&w fﬁr
die Rlohtmasehing, .

:} Technimehe mﬂm-ﬁm, laugﬁ- und mm@w
der slektuisghen Nayohinen, dee tehloaery Mﬁw
aghal tary. xmwinmmu, ¥l bsrastindy vad" &0 2
vorliegender: mmymtmw 30 15 eCervidy
Reguliimnuho N .

Angedoh je Mmﬁh deuteak uc nuiul. u '
Preisen, T-~fach. b\lnkv

auuwnjckt ate t’
Aasd sr¥lgung in Mhth
. Avbei vepratey. I3 axmm;- M#wm »
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e Fersehyebung uUer Hichizaaectines
winfonren ~ falt - Ausfarren™.

i e U lumlaufsohml urangd
R0~ AUSY

vi . Avazug and dem Nax] sdacareihede.

1. Lieferumfang:

1, vel:standiger Sats elesleiacher sdinrgontaogen fir die

pojden sullemrichitmaschinen des !t'ntolgrofi‘.aiaw-!uz-a‘

werkes nach der vou Besteilec geushmigtel wnd vom Liafar-
wery supgearbeitesen Stiloglistes

Me eiektriachen sdarioh fungen miisuen sintlicne olektri~
mehen ¥aschinen, qubnsnete, Keanandoap parete, Sabfitxen-
hauser, ¥eisterscoaltec umd vonatige Aniabes Yeyriege-
lungs- urd Jignalis jer—Apparate, .9 auch elekixisghe
Leitungen unfasoen, ii¢ don aniried aller Gruppss und Vor—
slohtungen, die Jteuerung, den Schuts snd die VYoryiege- .
lung des Botriebes der 3 shtmaneiine gevahrlsiatens

ille mgsonineilen il olektriachen Elnrichwungen dor Richt-
mgachinen sind mit einea 3ats Zrungi¥nteile 3 1iefeyn. Die
selickiiste der Ereatoteiln fite Poss 3y 6 und & vorliegenr-
der ABordsungsbastellung wird glwiohaeltig mit dem Ar-

hel taprofent genemalgte '

2. Ds# von Lisfegwerk susgearseitete techniache Projekt der

anlage ist vom feete.ler (yuI) vor der uisarveltung dae
acrbei taprojectes u hes tatd gene : .

5, e Begutaohtung snd uenshuiguny dei Zusanmenytellungsseish-
rangen und crderen Tinterlagen 403 Arbei teproj akctes rdex Anla~
g8 durch deo yertreter des Technischen Riros WNI

you Standpunkd der allgemeinen nwockmi8i gked t und_Selkraudns~
finigeel t 1m fotr.»d der vom Lisferwerk alsgearbeltesen Kot~
strukbion und Sohat tungen YU rgSI0Wien.

tie Yontrolle des rizatig gowint tan susrsehni tte usd Abnes-
sungen von Ceilen, Jrujpen und Nasoninen vom Gesiebtapuiikt
threer Festigkals, Jorsomuififestighed ty Leistung und Tmeam-
senpasien, vbwnso die vontralle der Lelssung 4der gewihlien
i ek Sroma toren ninsiontlich Anzugsmomdnt, Leigtung wnd kre
we CIYLE UBW. genUIel nignt suw Dufang der Kentrolle and Ge-
pediigang durob &en Vertreter ced Pes tsllere und pleibs da-—
hepr der lieferer der 54 ol cntungen TAr dieseloe wcll verani-
wortiiabe

4. i wlektriscaen sAnriontungen der Anlage sind aach den Nor-~

pea der Deatwohen Industrie audsuwinlen, unter Berdcksian~

Ligung ded }mcrh‘ns 8 3 220/550 Yol t Drehatson (B-{:Sobn-
apaumube 58U volt)

fe e projektisrte gonstruktion, Herks toff und elsktrischen
finrlohtungen mtssan sine waunperhrochans Ardels aller Grup-
nan und ¥orrl chtungen dor Anlags vei den verlangten teschein-
A gxel ten gewnhiFleisien wnd die vom sechninchen Frojeel vop-

©
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4+ Uer Antried Tur die Tesschiatev rricttung der U ntnagching
erfulgt durch einen Dreis tonm-Ku reschlufliuf er=Yotor iber .
seirtoto. Der Antriedb nul revercierbar seine
Bie Hexrensung dov verscidebuiier 8L G ohthaschine fir das
¥ nfahran und Auefanren erfolgt dirch Je einen ¥ndscoel ter.

e Steaerung der Verszal ebung crtelyt von Steuerpul te

S e Clumluuficpaierunyg 117 das osrisve der .d aitmascnie
cgrioigt Gurcn ¢ise Clypampe, weicone durca ¢inen lretytirom-
fopagenluslater-dotor angetrienen wird., Dor dntirieb ist
nlcht reversierbars

2 Jteuerung der [lpuspd erfolyt vos JLeC aryal ie
ighare Singelheiven aind ausn den helge dgten MaGiuuugen sTe
2605, 163-T Hlatt 1 uni 2 su entnehmed.

[Ie Asrrisbrogfore

1, tauptantrieb der Rl ehtanscniner

PR PRSI S S S

1 ercha trom-Rebens chlafzotor

Leistungs 150 k¥

¢ soahvmalt 405/818 UpH
autormt ¢ 5, 3chutzares ¥ 55
netr.uhurrt: DAB, Y4 & HD

7. wnutelluny aer oberen 4 Wnlasen

4 drenstron-Kurzs shiudl 4nfep-EKotore

Type: MU 954%6

Latatungs 2,3 ) & ]

realzahlt 990 Upk

Ypafors: B %, dehumizaret ¥ $3
Heiptebaarts kB, 25 4 BD

e dgtinl tibafigkaits 10 Sohsl tungen pre Stupde N

e e

3. Antriad der rephten und iinken Fihwungsrellens
4 Deehstraz-hursa sistufdl iufor-Motors

rype:r MO 93456

Lelgtungs 2,3 kW

prehaghls 990 Upld

Sauformt B 3, Sohuivarul P 33

Betri ehsarts KB, 25 % D

3ohal thilufigkest) 10 3ohal wurgen Fro Stunda

s,
7

=
G
N
i
S
G}
3
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4« Dur Antrigh fir die Vemmchiebevurriohtung der 7 shtmapchins
erfolgt dupch einen Drehs toom-Kureschlull duf er-Xotor {ber .
Jotriebo. Der Antrieb mB reversierbur seline ’

Mie Regrensung der Verscidebuug der tdhtmaschine fir ans
. nf ahran und Auefairen erfolgt durch e ‘el nen ¥ndechal tege

Die Stsuerung der Verssalebung =rtelii vom Steuorpul te

5. Ole tlumlgufschaierung iy das letrieys der ltlentmaschine
.erfolgt durch vize Clpampe, welche darsn einen Trehs trom~
Furagonlublanter-idutor engetrieden wird. Dor 4dntriedb ist
nicht reversierbare

e Itenewung der Ulpusps exfolgt vor 3teuarpil ts

ihere Sinzelheiten ind suy den belgeligten Taigtnuigun iTe
25054 168-T Hatt 1 und 2 32 sntrebmen.

11. Acjriebemgotore
1. Laaptantrieb der Aichtaaschines
4 ) «i cha trom~-Rebenschinsmotor

Leistungs 150 kW

Deehsanlt 408/818 TpH
usuformt B 5, Schutzerty P 33
Betriebsart: DAB, §0 £ %D

2. inatelluny der obkeren 4 Walzent o
4 Drehstrom-Kursechluflsifep-Kotors - ) B i L J
e T

Typet MO 934%6

Laistongs 2,3 k{
srahashly 950 UM . L .
Epuforms B 3, dshutzarts P $3. :
fetrlebaaxts KB, 23 4 ED o . , o
o seual thirafigkel st 10 Sehaltungen pro Stupke .

3. Anbried der rephten und linkén Nh?i;nsurﬂins{ S
4 Drehetrm-Knyaschludliufer-Notore R

pypes HO 93456

Lefatungs 2,3 k¥

preuyghls 990 Upd

Pusfomer B 3, Sobutzaris P 3%

Bagriepsarty KBy 25 % ED S
Songh thaulighedsr 10 Johal ungen pre Swnde

27
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_ 3d3IoV iviov

. Axheltaweige der Ei:gchtung

e e Masohine isv zum obten folgender Profile beotiimts -

) &) Bergworksschieaen it einem Jewloat rvon 18 kg/lfd. m
und 24 kg/lfd.a.

b) Triger Nr. 18 und 29,

0} Winkel Nr. 10 « 15 und 13 x 15.

d} U-KMgen bis Nr. 20

M e Riohigeschwindigkeit vatpigt 0,05 -~ 157 m/uek.

Mer Antrieb der Richtmaachine @rfolgt durch sinen regeldbaren
(1 #ichatrommotor tiber Getyriede. Der Antried muf revesrsierbar
veln. Die 3teusrung der Qi chtmaechine erfolgt ven ainmp Steuer-
palt.

2. Die insteilung der 4 oberea ¥slzen orfolgt durch je einen
Dpanstrom~Kurischlusldufer-Motor dher Getrishe.

Dar Aatzied mufl reversierbar sein, Die Begreamsmg der ¥#alzem
nach unien exfolgh durch je sipen Tndscmalter. e

dar maximalen smlassigen #lukelstellung der Gel mtpindeln
nach oben vom Kemawalzengetriebs su den oderen Walzes erfolgt
ebenfalls durch Ja einen Endsehalter. Die Bagrensung dér el
z6n nach oben bdei suaeknppsltien Gelenkspisdeln mus such
durcl je einen Endschalter erfolgen.

e Steuerung dor oberen Valten exrfolgt wom 3Jteusrpults.

3. Dexy Antrisk flr die Binstellmng dexr J» 2 senkrechten Rollem -
as der Hnlgufe und duslzofssdi e der Rishtagsohina exfolgt
durch 4 Drehstron-Kurzachlundlinfemotors iber Getriebe. He
Antriobs miisasn revermierbar sein. Me Endatellungen dew ible
1en vind durch Fndschal ter gesioherta ¢
Die Stenerung der senkrecuten Kollen wird v slammlj ans
vorgenonmen ’
Zuy Eingtelluny deriponkrechten Reollen miisasn dlese olndeln

, singastellt werden und woaid jede f0r siok geschaltat sl
. . S .

73

j __ Aok .! i Lif ol &
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Dap Dpetmpment der bpindol im aiitl. Gewindw-§
| ‘t «P o Row 5105 o 96 = 2V TRIEN FR]
Undpehung der 3pindelt
1 Undapehung = 14 au ¥orssal abev g

¥ e der b = W, @ v. Ume
In der Sekumde = 1 Vadreming, Lo der wlibe 1o

Mes brgibt wine Lexstung vomi

% Xt o m él.é."ﬁ.’.._'.ﬂ{_
- -
L TI620 oy THe2 s Ohb
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60 ’

Gewarl s wards ein Kegeload-fitl ravac;rtriens

Typa 9/90 tur 42 184 {porsetaong L = 1% 0
der Firwn Wetadl, Loipuig

Yexachi etiegeponwincs gealts
Nreh die Uboz.-l:s‘wung;. ios Getriabas ¥ 5 15
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Faschwiigaghert sy Anstoliurg
w G = T, Upme dar Jpltded

FESL N

U

Ty i . 90 Tuy .
Lt t v om bR el By i ‘;_;'/39‘;~

M. Veea Diubsvorsd ahi g
P assnletse wd attecadhlne, alss ultsdlich itriet unil
2011peang, wird auf sioepr Gleitscaiene der Yargohdabsvuce-
rioatn,, um o abetond vun WEtts Mavonine hiw rivie Aell-

&by ergoho v,

e Ml pinde) 7@’&&1&;
M Trapex Gew. Igangq

. AN Marer JEEPS

Tae Tu verssiteysnde Oeasntzpwiont betrdgt » 120 000 kg

»

2t zubringende Varsm.b&rd $ bres Zugkralt von Upludel
wag Metiey isiy :
@ 4 120000«  w 120000 . 0,5 = 56000 kg

? Upindein gewirltl Trapesguwinge 120 x 14, slagingig
‘ Tengiiete . = fpa
vittl .Sewdnde§ | w113 maiic

Do anfovdariiche Infengakrals an for Spindel srgibt aich gum
P . ..:':..‘m;i'__?f:,, 56 000 o lﬂ:M

e - e F 15 LT 0,1 . 4,4

14

L€ 56000 4 0,181 = 5100 kg L
N DRI . N 7{
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4
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| gpidungenshl ({”" Opt
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' w(ctff)
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s 'lsu- q “‘1+ ,ltz " 5625 104 = 3v29 kga

Das Drelhmoment m nam wrd

Y- i:'m . - 22 2338 =94 ufa '
1'1.3 'g 1 .‘:{2 25'5."0,%-0'9

7, « 0,9 fur Stizhradgstrisde
Motorleis tung:
nedlon ‘ﬁ.,_m‘. 24 7S
71 620 T1 620
Motor Rewildet : )
Gemeohilossyuer Frecstroumcsor 220/360 Vol
Tyres B 093 4% Jacnseawark,
kg = 243 = 5, % ¥, n e 950 Tpias
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ungd % dea vo.ichtes dar Roilen Mit Ric.tnciises

Jomit NDeuck v Gewindes

G ow 5400 - 200D = 120 = 520 bg

Lutdtiiende vefunguirefe in Foan om oy der dpindel:

- h )
- et . el 77 11,0432 » Upi_ . . 570 kg

1,083 « 7 ~ 0,4 ¢ 1,0
~15%

e

//‘E

. N
Lw/crcmq ity Erende e,

‘ !

Drec sz} pare

Borgesaew, 7465 1a .\ { I
\f R ‘
Erforderiisbes ivemmumerts - ! !
B, = 575, 95,5 & 5025 keom '
s ,
detbungsmoaunt in 4aw Lageraty des Selneokens dess
Moo f o e B0 L 01 .8 e 04 kg/em
z v :
B9rNSOC g LEL g,
Uversotmngevorhsluls ~ 26
Sluget fTewi kel ~. 15%
“odul ‘ =G
Tangrald dar iclneuke e R N
76 :

l—-u-nﬂlﬂl“.-m
e e ]

u—-—-
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12e Egmiptlong der ipsgdeiabfedort

Ale Lewlohtsaasgleich Cir dies ko®pls hnguimug einar
B citralls aite 4 Lywcdkfadars worgesshan;

ew: cht = 40 kg
Demnach maxe holwatung Liz vine irmesroder

o BEE 0 ks 400 e 1200 kg

4
o )
Vorapgmnuay Fomit 1200 Ky ALEEROMNIeN.
witshe § D@~ 120 B2
Jtorke T d = 254 um
Lo 3
Gleitsodul O = 850 000 kg/ow
Bud Low 36 mm
' L, e
_wml, gpanasag = 5000 kg/em
L | tiax. Feterkrafts ,
. g— %
: 'p,.._.,_.__.....—"ii LM L—m;z’]ﬂolﬁg
%l Baxed o i 8 « 32 .

srafte ueebbleguag pre (}anm
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g T asat . 30 noo v
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daximgler juflagerdruck 4 = W - 41 40U kg
1500

Spamaungun bel folgonden Querschni ttens

Tajy = tond ALMEL R | ¢ v/
“h 1 4 1045

e, - £1.40C o 24 - 460 xg/m®
' 215% :
. - 41,400 » 36 - 463 xg/o’
Woar 43400 « 53 - 592 xg/m®
3859 o

werkstoffy gov‘lﬁlt © 45,

G 60~ 12 kg/ma’

e‘;;r-.ﬁ kc/mmz (St;ekgrenu}
¥uolitachauog 4_mf Rlegung sm& Verdrehungs
Blegungmuonens W, « 41 400, 95 = 2 270 000.kgom

" Gridte mfirefsnds Spanmumgen in ﬂor Binhtuau sind bei

- t-nobwmu IV mit - = 592 kg/c '

a) Da# Drehmoment dor Riohtachse bed A = 52,5 Upn.
(mmmmsmaamt v = 1,7 ajex) -'rnazmn #h oh

s o Kigas . ¥ (Rrgioe)

2 P{Suxme piler l&chﬁﬂu-}

Me_, 71620 . §- 11*—5-52;&131:-{279;{600 xgam
. y ’ R .

N a Wﬁ - 47'4550.1;‘“
: : 7;',, ‘

Approved For Release 2009/06/15 : CIA-RDP83-00418R001500130001-6



" Approved For Release 2009/06/15 CIA RDP83 0041 8R001 500130001 -6

Ble relative Tragfibigcadt O Wei m e 52,5 Upms und
50C Hetriebsstunden batrligs pro Lager 103 OU0 kg. Jadea
Lager tberntsnt ’

41492 | 30 700 kg
" ¢

Drehuahliskior £, = 3 L — e = 0,88

r— o e ! R

F0,05 « m TY0,03 . 52,5

Lebengdanarfaxtor £, = Tp "% w 0,80 . 105 040 < 4,33
© P : ©20 700

Lepansdavar 1y = 500 . rL’ . 520 o 4,55

Vo

Yy
=

/4

r
v

- 50G ,» 80,41 ~ 40 000 Batriedss tunden

1. Bhoatassser

Auftresamie Spnmnngn in doa B ohtaochgen bei manusdu
Yensdrusk vou 65 300 kgi :

E! :V

"""thi T my—

- | Pk,

-3d39v. T
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Yo Antxiebpleintungy
Da die Verformung jeweilig in der ifitte der wllen-
tetlung auftrits, durcnlisft das su richtende Profil

bei einer Rolitgeschwidigheit won

v 1,7 ufsek. - lz—?—"‘ = 1,87 jollenteilungea:
396
Darans srgibt sich eine Leictung Ffir din elertische

VYerformung?

\ A .
L ow 0BT o ges | 4a8T . 96,4 | o 5 po
15 13

Piir die plastische vecforamuny wird auf srundg von Ir-

fahrungswerten @it 130 % geredhnet; zusitzlioh z.elant. Verfomuigs

Ly =L - 150 Hom 6,2 00T = 14,70 PO

Aua den Reidbungsmomenten MW, -~ 's;t
: i 2
ergipt sioh einse Loistung

L <0480 F° 11811 * 1040 T 4 000 . 5243
2 71 vav
H O

‘= 57 P8

Zuy Ubarwindung der upvrkrunzreibung in dcz Profilen daer
norisuntalen iiottroilen wird eino Kraft von 5 ¥ der
geaanten auftretenden Radialdriloie angenomnuen.

Dadurch entsteht ein Reibuugenoment vont

M, = 0,05 ¢« P omo R
%,

a 0,05 o 387 W0 o Uy 15 o 2T = 7T JW Ky o

'
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Auttretends madtzli\.he Spqur ":"«ih«ngx‘ )

MQ e P

e it = 18 nuo o 0,15 & 1‘(,)- 5.,KJngun
t .
4 ,

9.

now 0,15 Hai_hungauahl. mﬁl agzt.ﬂ:ﬁam, trooKen.

1. Uﬂdr'_m.n dox J.Q‘LNBSH,

ttlu\tgudmauktim Ve Oy ﬂ's w 1,7 m?sak.

a) Eloﬂuntao anllen B20 ;5 nl(‘u '«’ .

»

E e B3 0,8 - 25.& 'ﬂ.
. 6(‘ R4 P > 3’323“‘—? |

.°»-. -  2,5 Upn-v-A
b) Vertlkale Ladlen 355 § ma.

;_‘ ML’-—;‘L% - W, T Upm,

By " 0,355 e

91,6 Upine

>

urehbi emng__yeg' n grpiten Yrofils
{ sorgwotieas ohi anen 24 ‘kg/ﬂl)

- W

R ) © 1, 4500 ¢ JO .
e .i.}; R R U T R R )

B

- E?lvﬁ - 0,776 am'e 0,76 m

b - cragexhoy - 415 mn

R ————— L
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o} Poruwinderung in Feld ITX:
§L5 - A? - 52,2 wgu

Diw jesw.te Forsindorangesarbeit 1st somits

Beag, = by by 2 A " 52 4 3ig@ t 32,2 w 36,4 kam

auftrevende K-ifve 45 den senkrochion Rodleny

Me Bargwergss ohi cnen werden vea den senkreqiyten

follew am $teg, d. h. zwischen Sohiemenkopf wmll' -

Sehienenfusd geftinct. Normalerwoige genllgt dle vore

handere Inlt, wn ein Anlaufen 4es ehianenkepfes

bxw, MaBes zu verweiden. 3ind jedoch stéirkere

Krinoungen in der ibdene des groden hiderata,pda-

momentss vorhamlen, vo werden die Rollen im adlaler:

Hlchtung beanspruchte Me dann guftiretenden Frif to

arrechnan pi-h wie dsn Blohtdricken der Hollew 1 und 2. .
N -1 JROp—,

|

g *% B
e

T

S Ansicht tn ,
_~as 60 Richtung A

42800 .25 |
!9 - 390 13 QU0 kg

Bae Reibungemoment 15t danns

1&‘5 - 13 000 » D,080 = 1040 kgom

Approved For Release 2009/06/15 : CIA-RDP83-00418R001500130001-6



K AP SRR BRI T W SN B P RSNt R,
Approved For Release 2009/06/15 : CIA-RDP83-00418R00150013000

Ausgube:

») Pormindereng im Fald Iis ° ' e
! 2' / y ) 24 ‘. -h‘

- « i K . - 1 . . B

% " 573 e B ¢ ¢ rl 5 I)J;,»

TN

|m_~_1_‘,.4_.... - l
2

65,3008 .70’ :
.2,1.10 .56? ‘4»&3

. 2

(‘L‘.J!u 5
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L= —

,i. Asiiretongos Xeibuiganomenks

a) Dy Riontrollens

B, =1 . L= 81000 0,08 = 30 480 kgan
1

Fow 0,08 = Reihungsgehl der roilenan Reibung,

Has ergibt einen isibungpviderstand veous

351 ouc;‘. 0% . 0% kg

b) Dor iali. gyl
Ta 1o ¥1tie der (doutrollen zw den Lagtrétellen
sy ieiach angwordnet ist, 3t die Jumme aller
i chedmicke gleiah doa Aufiagerdricien.
Poe T e 800 Xy

L
Tl Wt dn sneat }1_’ - L e e T
)
N ~
kA

w 3AY D00 e G002 . 15,5

- ti 811 kit

Se Txmistiveg dex resmonducanmarbelt »eim Flentony
Mo wforderliche srbedt errechwet 3ich nach der Formel:
Ctie g By Jelte a5k} : e
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g

®) Druck guf Rolle 3 und 51

5

%

p " 1.7:- 8
Py g L_Tx.. - 127 57§go .8 « 65300 ¥g

o) Draok auf Rolle 8;

ty =% < By -

4) Druok auf Rolle 63

P
P‘,’-%&.P?s&?ﬁ-_ﬂ. 0o 652100 = 62 650 kg

1

o) Druck auf Rolle 41

L -_;i+.2.1 = 32 650 +'32 650 = 65 300 kg

f) Uruck auf Rolle 13

- | -
B .
1

P - I‘ - W - .'V“ . M - f “
y = 4 2};;_“ 121 16 550 kg

&) Druek enf Rolle 21

v, - Py P, = 32 650 +16 350 « 49 000 kg
2

Sunne aller Riohtdriickes

P wpP '~ - ~ P, i . - ‘
§< Pye Py B o Bg LBoi Ry Bg = 381000 kg

e DV

|
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Blatt = 2 =

10) Einstellen gder Zahnkupvlungen K zwischen den Kegelrﬁdnrgatrioben
Nr, 2, danit die Gewindesrindelr pleichridBig die Cesamtmaschine
verschieben,.

11) Aufsetzen des Rollgangs Hr. 8 fiir das verschiebbare Rollrangstiick
und Verbinden desselben wit dem Grundrahmen Nr, 4 der Kaschine.

12) Eintauen der 4 unteren wWalzen "U" mit lagerung und aufgezogenen
Gelenkruffen in den Grundrahmen.

43) Aufsetzen der Traverse Nr. 9 nit komplett cingebauten lagerungen und
Gelapkmuffen auf den Crundrahmen, und Festspannen derselben durech
die Spannbiigel und Zugetan:en, Vie zuvor eing-setzt werden niissens

>4 14) Montame der Gelenkspindeln "G"3 Hierbtei 1st darauf zu achten, dat

die Schlitze samtlicher Spindelmufven &n den “alzen un! Getriebem
zapfen zur Aufnahme der Gleilstiicke senkrecht liegen. Die Gelenk=
apindeln mit monticrpten Golzen un® Gleitsticlh=n werden in die Muffen
von oben pach unten eingebragbt. Der Einbau der 4 unteren Gelenks

srindeln erfolgt zuer:t. Gleichzeitig werden die 4 7annkupplungen auf

die Wellenenden der Gewindespirdeln aufgoschoben.

o 15) =inhauen dor ewel Antriebswellen “¥"” zwischen Getrisbekasten und
Briicke fir div. Senkrechtrollen.

16) Anbriagen dor Handpumre "V und Scrmierleitungen fir dirs Tenirale
fottschmiorung mwischen Grundrahmen, Traverse, Gelenkspindeln, Ge-
triehakasten und Motorkonsol. sufsctzen des Pumpenapgregates fir die
Slumlsufschnierung fir das flauptetriebe auf das Motorkoneol. "

17) Hiasetzen der Rollea "R mit cinzelantrieb in den Rahmen des vers w
schiebbaren Rollpangstickess (Dia Zol'en gehdren nicht zur Lieferung,
somlern sind der ausg-~fallenen Stick des vorhandenen follganges zu
ealnchtmon). - o0

18) Herastvllen der Anschlisse fiir die eloktrischen elturpen zum Hau ptw !;
motor, zZu den Versbtellrnotoven der senkrechten rnollen, zu den Vers

st.ollmoloren der vertikalen Anstellung der Kichiwalgen, zum Varstelle

motor zur Verschiobung der gesawlen 1iagchiine und zu den Moloren des

v rgchicbbaren ioll angsticiese

} §
f : ?
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Moutageanweisung

I. A fransport

Beim Empfang der Maschine 18t sofort Testzustellem, ob Transports
achilden eingetreten sind. Die einzelnen Maschinenaggregate sind
mbglichst nahe an thren Standort heranzubringen, Beim Krantransport
ist darauf zu achten, dag Seils oder Kettsn keine blanken Teile,

z,B. Hlandrider, Hebel, Wellen usw, beriihren oder umschlingen,

1T. B Aufstellen

Jede Maschine, von d~r genaue Arneit und hohe lebensdauer erwartet

wird, verlangt ein sicheres Fundament aus Beton. Dieses mul ca.

14 Tage abbinden, bevor Aie Maschine in die eingzehféingten Ankerschraus
ban eingesetzt und ausgerichtet wird (siche Fundamentplan).

11I. C Aufstellen der gesamten Anlage

1) Entfernen dos Rostaschutzmittels von den Gleitschienen,

2) Aufsetzen der Verschiebeolnrichtung Nro. 1 und susrichten dersslben
nach “asscrwasge.

3) Anschrauben der Kegelradgetriote Nre 2.

%) Aufsetzen der Grundplatte ir. > mit Kegelstirnradzetriebe und

Kupreln mit dep Kegelradgetrieton.

5) Untergiefen der Gleitachienen tr, 1 und der Grundplatte Kre 3,
mlsdaun abbinden lasscn.

6) Aufsetzen des Grundrahmens Nr. 4 auf die zuvor eingcblten Gleits
fl4chen.

7) Aufsetzen des Kammwalzengetriebes Hre 5; dabei ist 2u Leachten,
4aB zwischen irundrahmen der Maschine und Getrisbckasten das Mal
von 1600 m cingehalten wird, um das Spindelgestell Nr. 6;;ur die
G-lenkwellen einhingen zu kinren. }

#) kLinsetzen des Spindelgastolls Nr, 6 zwischen Grundrahmen uﬁd
Getriebekasten sowie Verschrauben mittels Sohraubnnbolzen.mit
Muttern.

9

~

aufsetzen des Hotorkonsols Tre 7 auf die Cleitschienen nngiver-
gehrauben dessclbzn durch Schraubenbolzen mit Muttern nit dewm
Getriebekasten Nr. 5. Belm aursetzen des VFotorkonsols ist Zu
beachten, daB die Kocken fi;- dle Spindelmuttern gut eingetﬁhrt

werden.
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Blatt -~ 2 -

Die Verstellung dcr seitlichen Fiihrun=srollsn crfnlgt ebenfalls durch
Motor und ist die Verstellung auf einem "al3atub ablesbar., £Es ist darauf
s achten, daB die Wihrun,srollen jewe'ls auf den richtigen Profilgang

einsestellt sind,

Y. Augwechgein der Rlchtralzen

1« Die Schlitze samtlicher Spindelmuifen miissen in die senskrechte lage
gebracht werdsn. Die Hilsen auf den Spindelumuffen wiissen zurlicke
pgeschoben werden, bls die Glatistiicke frelliegsn,

2. Dis L obaran iichtwalzcr a:f das Strichmal ¢ der Anzelgevorrichtung
bringen, uad 2ie Grlenksrpindeln aus den Spiad-slmnffen, aus derm Richts
achgen und Antriebszapten des Getriches herausheben.

%. Verbindunton dr Fetiscamisruns und elektr. leitung 185sen.

e l38en der Spammbiipel and 7uratan on, |

. Abheben d:r Traverse uad Absetzen auf ein hesonderes Wechaclgerist
{das uicat zur Lieferung gehdrt). @al zen sowelt nach oben fahren,
Lig Sohrasbanfedern cats;anst sind. Dann Lisen der Yoile von den
#alzenlagert.

6. Einbau der gowinschten irofilwal zen mit lagerung in die abgesetate
Travorse und Grundrahinn,

7« Lach dem 4cahsel dJer unteren /4 Yalzen 3ind die unteren 4 Celenks

apinjieln einzusetzen.
%, lach dem ¥alzenwachsel buw, na:h 4 r aulretysn dor lraverse aef den
Grundrahmen Spannbigel und Zurstangen fest anziehen, (‘bere Gelenks
srindeln eingetzen. A
ledtunyg terstellen,

Verbindung der Schmiere~ und alektr,
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1. Inpbetricbnahme

Vor Inbetriebnshme der Maschino:
1., Sind alle Teile von Rostschutz zu reinigen,
2¢ 5011 man aich mit allen Bedisnungsclemcanten und deren Hirku33 vo11-

kommen vertraut machene

3, S0l dicse erst 24 Stunden leer laufen.

-

1le Antrieb
1. Dor Antrieb dor Richtwalzen erfoigt durch einen 150 XK§ Schleifrings
liufer-Roveraiermotor iiber Getriebe mit Kanmwalzengetrielr unter

Zwischenschaltung von Gelenlspindelns

e
o, Die vertikala Verstellung der Jalzen und ie herizontale Verstellung
der Fihruncsrollen erfolgt durch einen 2,3 K¢ reservierbaran Kurzms
senluBliaufer-fotor fiir jede 4alze bzw. Fihrungsrolle. )
. 3. Zur Verschiebung der Cegart-laschine auf deu Glejtschienan dient ein
; reversierbarcr 27 K1 Kurzachlufliufer-Fotor. o
- ¥I1. Schaltung
Vor dem Tinschalten sind sdmtlicne Schaltgeridte und .©ndechalter ge=
nauestens gu Uberprifen.
Die Sehaltung sintilcher Antriede erfolgt vom Steusrpult aus,
{Siele Schaltplan)
IV, Schmieruug
L o B8 ist zu prdfen, b alle Schmierstellen durch die ilandpumpe geséhmiort

worden., Die Schmisrstellen der Gelenkspiudeln sind mit Fett gu fiillen,
und die Glaitfléichen der 7Jalzenlager sind einzudlen (3fche Schmierplan),
Die Schmi-rstellen der Kegolradgetrizbe und Gewindespindeln an den

Gleitechienen sind mit Fett abzuschmicren.

Ye !leenverstellugg
Die “instellung der einzelnen dichtwal:zen erfolgt:
1. vertikal durch elnen Motor liber ein Schneckengetriede mit
Angeigevorrichtung.
?. horizontel durch eine lsndkurbele.
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Endschalter aus.

flandschmlerpumpe, sorgt
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genaltpult, das

ist, vorgenomuen.
vertikalen Verste
xnoptbetitigung schalten.

an einen
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durch eln Kegelstirnradgetrleb
schaltung von Zahnkupplungen.
Maschine schaltet sich der Veré&c

Fine Zentralfettschmierung,
Tir e

Schmierung sowohl der NMaschin
trische Bedienung d

Jlmotoren und der Verschiebemotor

e und Kegelrtder unter Zwischen-
In den beiden Fndstellungen dor
hiebemotor automatisch durch

durch eine am Grundrahmen angebrachte
ine ausreichende wirtschaftliche
e als wuch der Gleitschienen.

er laschine wird von einen

Ort neben derselben aufgestellt
ich der Hauptmotor, die
durch Druck-

ginstigen
r aus lassen &

.
|
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Die Richtachsen lagern in #Wélzlagern und lassen sich einzeln durch
eine Qewindehllse dber Ubersetzung mittels Handkurbel in axialer
Richtung um %S ma verschieben, d. h. einstellen. Das Verschleben
der Lagergehiuse aus gtahlgul GS8 44 wird durch Verriegelung am
Qrundrahmen und Traverse vernindert.

Die 4 oberen Richtwulzen lassen sich durch 3tellspindeln, die mit
Jigegewinde 120 x lo versehen sind, vertikal anstellen und haben
einen max. Hub_von 2%c _mm. Die Anstellung erfolgt in der Veise,
daB fur jede obere tulze ein Elektro-sotor von N = 2,% Kt vorge-
sehen ist, der uUver Stirnradgetriebs, Ychnecke und 8S8clhneckenrad
die Finstellspindel drent. Die Anstellung der oberen Walzen kann
fir alle %ulzen gleichzeitlyg oder einzeln erfolgen. Fur die Fein-
einstellunyg isat fur jede Walze eln ilandrad vorhanden. Das iiandrad
ist auskuppelbar. Die Hohe der Anstellung ist an einer Anzeigevor-
ricntung ablesbar. Sdmtiicue Fndstellungen der elektrischen An-
stellung sind Jdurch Endschalter gegen Anfahren gesichert. Die
vberen lagergeh&use weruen durch die Stellapindeln angestellt und
sind seltlich en der Traverse gefihrt. Jedes Lagergehiuse wird

von 2 Zugstangen durch vorgespannte Schraubenfedern nach oben
gezogen. (Spennung der lredern durch 2 Muttern einatellbar). Da-
durch wird die Stellspinuel im Gewinde an die Gewindebiuchse gedridck
und das Cewindespiel nach dieser Selte aufgehoben. Bel der Wahl
des iederhubes von %t mm ist die beim Hichten erforderliche Ver-
stellung und auch ein evtl. Nachdrehen der Richtwalzen bericksich-
tigt. Zum Ausbau werden die Richtwalzen 230 mm nach oben gefahren,
die Federn debei entsparnt und des Gewicht der gesamten Richtwalze
von den Stellspindeln .bernommen, die an den Lagergeh#dusen befem-
atigt sind.

pn der Ein- und Ausluufseite sind © Fiihrungsrollen senkrecht auf
je einem Qerschlitten gelngert, die sich einzeln auf einer Glelit-
bahn mittele Schnellverstellung verschieben lassen. Um ein Anfeb-
ren in den Endstellungen zu vermeiden, sind auch bler Fodschalter
angebracht. Einzelverstellung derx Fuhrungsrollen von liand aittels
Kurbel ist ebenlalls vorgeselen., Die Gleitbehnen sind an denm
Rahmenunteriell an der Ein- und Ausluurseite angeschruubt. Der
Antrieb Jder senkrechlen Filhrungsrollen erfolgt vom Antriebsge-
hiuse aus Uter Kexelrtder. Zur Ubertragung des. Drehmomentes, vom
antriebsgehiuse aus, iut eine verlingerte Zahnkupplung vorgesehen.
Luderdem ist elne Rutscokupplung eingebaut, dle Differenzen im
Jeschwindigkeitsverhilinis zalschen den waagerechten hichirollen
einerseits und den seuxkrecuten Hollen anderseits ausgleichen soll.,

d1¢ innerhalb der beiden sleitschienen angeordnet sind. Zu dlesem
Zwack sind der Motor mit Grundplatte, Getriebegehiduse, Jpindel-
stuhl mit Gelenkwellen und der Richtrollenrasbmsn durch Kréftige
Planschen und Schraubenbolzen mit Huttern mitelaander verbunden.
Infclge dieser Anordnung ist es woglich, die Maschipe nus der
rlucht des Rollemganges herauszunehmen, wenn Profile gewalzt werden
die nicht gerlchLtet werden sollen. Die im Rollgeng entstehende
Licke wird durch ein kurzes Hollemgangatiick geachlossen, das der
Maschine angehtingt ist und mit ihr versohoben wird. Alle verschieb-
baren Teile, die auf den Gleitschienen gleitem, sind mit Bronze-
plqtten versehen. Der Antrieb der Verschiebevorrichiung erfolgt

Die Verschiebuny der Muscuine wird durca 2 Uewindespindeln bewirkt,
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Beschreibung der & Rollen-Profilelisen-Richtmaschine
nach Zeichnung 2505.16s (Linksmaschine)
2508.217 (Rechtsmaschine)

Die Rollenrichtmaschine dignt zum Hicliten folgender Profile:

8) Bergwerkssachienen mit eines Gewicht von 18kg/ 1fd. m
und 24 kg/ltd. m, nach DIN %901 - 5902

b) Doppel T Tréger Kr. 1v und Zo
¢) wWinkel-Eisen Nr. lo - 10/15 - 15

4) U. Tisen bis Nr. 2o, 14 und 16

Die Richtmascninen siud als Links~ und ﬁggggggg§g¥;egg gebaut, um
Tm Zuge der WulzenstraBe zu arbeiten. Sie 8ind au raftigen Gleit=
schienen verschiebbar angeordnet. Diese Anordnung erméglicht ein
Hereinfahren der HMaschine in dle Rollengangmitte, weun gerichtet
werden soll oder ein Hereustahren derselben, wenn djie Profile nicht
gerichtet werden sollen. Die Lucke im Rollengang wird durch das,
an die Masclline angehungte, verschiebbure Rollemgungestick geschlosr
scn.

Der Antrieb jeder Richtuaschine erfclgt durch je einen Glelchstrom=
regullermotor mit einem Regulierbereiol von 1:2 ilber eine Kupplung
auf ein Kammwalzengetriebe mit Vorgelege. Der Motor ist reversier-
bar. Vom Kemmwalzengetriebe aus werden die o Richtrollen mittels
Jelenkspindeln angetrieben. Die Gelenkspindeln sind im Spindel-
stubl aus Staulgul durch Federnubgestutzt. Kammwalzengetriebe und
Vorgelege sind in einem geschilossenen Gehduse untergebracht. Von
dem GehAuse uus fiuhren zweil Autriebszepfen zum Antrieb der senk-
rechten Hollen zmn Tin- und Auslaul der Jaschine.

Tine Olumlaufschmierunys mit Pumpenaggregat sorgt fur gute Schmie-

Fuig GBI hudll Whd Luged des iy balotz 10 0BG WL EUDE L, dif wda-
laurschmierupng Lst so mit dem Antriebsmotor der .aschine elektt}acq
geschaltet, daB dleselbe nur eingeschaltet werden kann, wenn R

Cldruck vorhenden ist. )

Eine gu _veg{lsggg_gghmenkougggggigg, deren Grundrahmen aus GuS-
elsen 22 und Traverse aus StahIgnB G8 45 gelertigt ist, geben
der Maschine eine groke Stabilitdt. Beide Teile werden durch Zug-
stengen aus C 6o und Spannbigel aus Stahlgub G5 45 Zusammengehalten
Die beiden auBenliegenden Zugstangen werden mit der’ Traverse vey-
keiit..Die mittleren Zugstangen sind durch Vorstecker am Grund-——
rahmen gesichert und’ werden durch je eine Mutter auf den Spann-
bigeln fest ungezogen. Die Spannbiigel liegen mit ihren Klauen in
der Traverse uuf und ziehen dadurch die Traverse .fegt an den Grund-
rakmen an. Kelle und Muttern lassen slch leicht lbsen und ermdg-
lighen dedurch zum Walzenwechsel eine achnelle Mon¥ier « Die
Ridghtwalzen (mittl. g = 620 mm, Walzenteilung = 7ooc mm, ge =

tod mm) bestehen aus einer hichtachse, auf welche einzelne Ringe
auf'geschoben werden kinnen, die entsprechend den. zu richtenden
Profilen ausiebildet sind. Die Ringe werden durch Nutmuttern auf
der Richtachse zusammengehalten. Die Richtachsen sind aus Maserial
C 45 und die Ringe aus C 6o, vergitet mkt Oberflichenhartung,
angeifertigt.
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ﬁicgtigg gigwgige_tgr_dgn_B:tEigb_dgr_ZEQQQEngighgugs.
1.) Ekinstellen des Ziehkiseerdruckes der Yieheinrichtung.

Haximaler Ziehkissendruck = 50000 Kkg. .
Die Einstellung des Zlelkissendruckeskriolgt durch das Druckminderventil :
lir 72, Der Ziehdruck ist abhiingig von dem zulisaigen Ziehdruck der Presse i
in der jeweliligen Kurbelstellung bezw, Gtédellmge., |
Aus derm beigefiigten Disgrasm & ZL %05 konnen fir die entsprechende Kure i
belstellung der rreese folgendy rerte entno.wen werden

E s S e

a) ‘iehstbRelweg § in mm
b) Zulissiger Ziehdruck Pz in kg :
gl %  Ziehkiseendruck Pk 4in kg

d) Einzustellende Druckluft PL in atm

am iruckminderventil 72  flir den erforderlichen Ziehkissene i
druck,

2,) Die Sicherheiteventile 88 am Jruckluftbehilter missen auf max,
7 atm eingestellt werden,

3.) bie griBte Ziehtiefe botrizt 315 mm, Diene kann nur erreicht werdern, :
wenn die Oruchkolben 3 u, 1o in ihirer dichstlayge stehen, <&ird ams nicht
beachtet, kanrn dies zum Abreifien der Aufh «ngoetiingen fihren,

%,) Beinm tinbau der Zielwerkzouye ir des .Tessenmaul ist darsuf zu achien,
da3 diese ir der Mitte der Auswerforplatte anreorinet sind, Ferner milsgen
die Ziehstifte gonau yleich lang sein, licses iat vorn vlchntigkeit fipr die
Erreichung eines genau gleichmissi-en Blecnhalterdruckes.

S.) @ill man von einem griiferen eingesteliten _Ziehelissen - oder Aus=- :
werferdruck achnell wuf einen klsireren zuriickgehen, dann ist dae Druck- !
minderventil 72 zur.ckzustellen, ° das Absperrvertil 71 zu uchliefen und
durch kurzes Uffnen des ablasshahnes 73 der Uesherdruck im Tunk wzufzuheben

#jerauf wird der gew.nschte “ishkissen- oder Auawerferdruck mit dem : :
Druckminderventil eingestellt,

6,) ier Ulstand im Rduservebehiilter des Jperrkissers iat Sfters zu kon =.
trollieren. Zu diesem Zweck null dis VerschluBschraube 25 entfeynt werden,
Dae Ul muB bis an die Unterkante der entstandenen vIfnun; reichen.

Ist das nicht der Fall, dasn muf Ul nachpefiillt werien,

7e) lie Yruckluftspunnung der Werkleitung muBl 6 atwm betragen,

8,) Das az PreBilzylinder des Sperrkisaens befirdiiche Munometer gul
durch den Xanometerhahn aufller Betriel gesetzt werden und ist aur f£ir Xon-
trollzwecke kurze Zeit zu 3ffnen,

9.) Bei {1suffiliung dea sperrkissens ist dareuf zu achten, dags das
Druckventil 42 getffnet i1st.

lo,) Ferner iat darauf zu achten, dass das Zntspannungsventil S38 g~
schlossen iat, weun das Druckventil 42 offen ist, '

11.) Es ist zu Leachten, dad die angepebenen, zinstellwerte flir 4ie Prese
luft Maximalwerts aind und kelneafa ® Ube:schritien werden dirfen,
12,) Die demontierten Preesluftrohre sowie die elektrischen Leitungen
3ind wie numeriert su verbinden. .
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Wenn Jlwechsel vorgenommen werden soll, dan: lst der Kolben 34 in seine
hUchate Stellung zu bringen, das Druckventil zu ¢ffnen, dis VerschluB-
schrauben ‘24 u. 44 zu entfernen, Hierauf ist durch Entfernen der Ul=
ablaflschraube 65ufodas U1l abzulassen. Der Ulstand im Reservs- Jlbehil-
ter iat Gfters zu kontrollieren, Wenu dme <l nicht bis an die untere
Kunte der Jffnunsz 25 reicht, muss nachgef.llt werdab,

Wgrsugg_d!r_ZQOEeingighﬁugg.

Oie Ziehoinrichtung ist je nach deam Verweniungszweck der Presss nghr"
oder weniger starken Verschmutzungen ausgesetzt, Ea ist daher fir &f-
tere Reinisung zu sorgen.

lruckluftbehilter sowie die Armaturen und Hohrleitungon sind wichentlich
einmal auf Vichtheit zu priifen., Ferner ist das Kordenawasser, das sich
im vruckluftbentlter angesammelt hat, ab una zu abzulassen.

Schmierung der gighuigr;cgtgng.

= - - dritten .
Ule oberen bruckkolben 3 sind vor JederYSchicht durch Eingiefep von 01
in die im Oberteil des Zylinders vorgesehene Rille f su schmieren;
fir die unteren Druokkolben lo erfolgt das Schmieren durch Kingiecen
von vl durch die “ffnung ,g . Die Manaschettenlaufflichen der inneren
Zylinder 5 u, 13 sind nach jeder 3, Schicht wie folgt zu schmieren
Die Druakkolben 3 u,lo sind, wie unter ‘“Jerkzeugwechsel® beschrisver,
absinkeh zu las.en. Dunn sind die Versch.ulischranber ,h’ an den Rohr=
leitungen abzuschrauben und durch die entstanderen Jffnungen sind fir
Jjeden Zylinderraum ca 150 oz’ ul einzugielen, Die VerschluBschrau=-
ben B’ sind dann wieder einzuschrauben und die Dreiwsagehlhne 75 u,76
zu schlieisen, Durch die jetzt wieder i die Zylinder 3 u,lo einstri-
mende Uruckluft wird das 01 mitgerisaen und in den Zylinderriiumen zer=-
stiubt. Ule Zylinderwiinde werden dadurch mit einem -1film versehen.
ble Schmieruny der Kolbenstangen 6 erfolst durch len Zentralfett -
schmierapparat, Die Fuhrungeflichen der Auswerferplatten miissan vor
Jjeder 3, Schicht mit der Fettpresse durch die am Tisch vorgesehenen
Schmierni;pel geschuiert werden. By ist da.ei zubeacnten, da’ die Ause
werfervlatten 1 in der hBchsten Lage stehen,

An dem Sperrkissen muss die Kolbenstange des Steusrkolbers und der
kleine Kompressionakolben vor jeder Schicht durch den am Steuer- bezw,
am Kompressionszylinuer vorgesehenern Schmisrnippal mit der Fettpresse
goachmiert werden, An der Kolbenstunge 23 4ist nur das aus dem
PreBlzylinder herausgefahrene Stlick zu schmisren.

Der Steuerkolben und der grosse Kompressiocmskolben ist wie folyt mmch
Jeder 3. Schicht zu schmieren 1

Ablassen dar Druckluft aus dem 3teusr= und Kompressionszylinder, Abe
schrauben der VerschluBschraubsn a an den Rohrleitungen und XingieBen
von ca 50 omd Ul in die Sftnung. Dis VerschluBschrauben ‘a aind
dann wieder einzuschrauben und die Druckluft iat wieder in die Zylinder-
riume einrulasson, Das Ul wird hierdurch mitgerissen und zerstliudt an
den Zylinderwiinden. TFerner missen noen die Xolben 8% der Steverventile
vor jeder Schicht mit C1 geachmiert werden., 4Als Schmiermittel ist

oin gutes, siiurefreiss Ul zu vorwsndern.
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#inbau der pneumatischen /ieheinrichtung wit hydropraumatisctem

- o e - e o m m m w w wm w = v = & e @

Die Zleheinricntung wird von ung im fertiggevautoen Zustand mit drucklugt—
behilter und den dezugehtrigen wohrleiturgen it Armaturen zum Versan
gebracht, Beim Einbau in die L'remse ist zweckmissiy wie folgt vorzu=
i;ehen 3 .

die Aufhiingestangen 41 mit dea oberen Feststellmuttern 'nr§¢n vor unten
her in den fressentisch eingeschraubt, Uan wird die Aufhangapla§te 17
mit den Ziehkissen und Sperrkissen in iie Grute und z.ar in die r%chtige
Lage zu dern Aufhingestangea gesbracht. tittelst tinden ,rlascheuzugeﬁ
wird die <ieheinrichtung so weit anzehoben, dass die aufningeplatte uhar
die Aufhiingestungen hinweggreift. Durcu dus Asufsctrauben der unteren Yut=-
torn auf dle Aufhingestangen wird die Zi-heinrichtung nue ir dieser Lage
gehulten. Jetzi werden von oben her die ruswerterplatten auf die Druck-
kolver aufgesetzt udd durch weiteree Angleher der unteren iuttern an  den
Aufhingestangen wird die Zisheinrichtung irn die richtige H¥henlage gebrach
In dieser iat disselbe nach der wWasserwage auszuricater und die unteren
Nuttern sind durch Gegonmuttern zu sickern, Jie oueren ¥uttern sind gegen
die isufthingeplatte anzuziehen, v ;
Me Aufstelluny des Uruckluftbehiiltere und das Anbrivzes der Kohrleitunzen
hat nach dem Hohrleitungsplun zu eriolgen,.

Ausbau_dec_bydrogneunmatischen.perrkis
5011 das 3perrkissen ausgebaut werden,dann aus der komgl. steusrzylinder
und Kompreassionszylinder mit donrleitungen erntfernt werden, tierauf ist
die iraverse 19 zu entfernen und nach régen der Muttern der visr Defesti-
gungsschreuben das Spercrkissen nach unten' sus der Aufh.ngeplatte herause
zuheben, = Heim wiedereinbau ist im umgokehrten sinue vorzugehen,

.ach dem Rohrplan riissen die Joarleltungen an dle proumat.schen ZJiehkisnen,
Jruckluftbehilter, Sperrkissen und Yerteiler angeschlossen werden, Junn
ist der ltrei¥lzylinder des Sperrkissens aufzufillen, Flr das 2uf -
filleu ist ein sch umungsfreies Speziul - Hydraulike vl zu verwenden,

Jie Uruckkolber 3 u,lo sind mit Lolben 34 durch Vfinen der vreiwegenkhne
75 u.76, wie unter Yerkzeugwechsel beschrieben, in die tiefste Lage 2u
bringen, illerauf eind die Verschluischrauber 44.24,@3 I7und das danometer-
Absperrvemtil 66M. Manon ter zu entfernen, iLas Jruckventil muil gelffret wer-
den, indem man die Druckluft vor den Stsue:kolben 55 einstrdmen ldest,

jaf nhompressionskolben 29 mui i1 Jder Anfangsstellung stohen, d,h, er muf
an den Deckel 32 . anschlagen, dicrauf wird durch die offnung 4ig2Al)ein-
pegossen und zwar 3u Anfung woang langsam mit dlicpen Clutrahl. Ule laft |
unter und iber den Kolber 3k entweiocht dabei durch die Entliftungslicher
27 u, 66, die bei laustritt sofort =zu vchlieBer sind, Im Hese:rvebe -
nilter entweicht die durch dsc .1 verdringte iuft durch die vffrung 25.

#s wird so lange Gl sinpgegoscen bdis dasselbe auf dep Uftnungen 25 u,b4
aguafliesst, = Yur vollsténdisen Auff.llung sind c& loe Lir. Hydraulik-
J1 ndtig, MNachdem sufgefilll ist, sind die VerschluBschrauben@® ,ZRt4 wie-
der aufzuschrauben und die Luft vor den Kolber 55 ist abzulugaen, Daa
Sgerrkissen ist jetzt volletdn ig geflllt und somit betriebsfertig .»
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Verstellbarer Anscil g zur Begrenzung des sruckkolben-tiochganges
der Ziehkissen, :

Bisher wurde fir jede Ziehtiefe im llereich von Minimuam tis Maximum der
Zishtiefe ein Satz neuer ciehstifte iu der tknge der jeweiligen Zish =
tiefe bendtipt,
Durch den jetzt an der Zieheinrichtung angebrachten, verotellbaren An =
schlag ist nur noch 1 Batz Ziengtifte in der idrge der maxX. Ziehtiefe
fir jede Ziehtlefe mnitig,
%ill men beispiclsweise statt mit der mex, <iehitiefe von 319 mm nur ait
einer Ziehtiete von loo mm arbeiten, so mul wie folgt vorgegungen werden:
l1,) Schalter IV ausgeschaltet. :
2.) Druckluft im Drucklultbehilter auf 1 atm einstallen,
3.) Yittels der an den Kolbenst .ngen 6 befindlicnen Huttern 2o,
Kolben 3 u, lo mit Auswerferglatten, U'raverse 19 mit Kolbeustiange
23 und Uruckkoluen 34 so weil mach unter. stelien, vic der Zeiger
78 genau auf dea Veilstrich loo der skala 79 steht,
iiierauf wird die gewiinschte Arbeitsweise eingescnaltet und die vrugkluft
fiir den Serforderlichen Druck cingestellt, }
Dle Zieneinrichtung ist jetzt fiir eine Ziehtiefe von loo mm unter Ver=
wendung der “iehstifte flir die mex. Ziehtiele arveitsbereit.
Durch der verstel.baren Anschlag kann aleo jede Zientiefe von 315 bis
ungefihr 20 mm eingestelll werien, ohne dad anders Ziehstiftes als dis
fur die max., “Ziehtieslfe verwendel werden.
g ist aber :lerbei streng darauf zu acuten, dai immer nur der éine Satz
Jienatifte wit der Linge fir dic max. vlehtiefe verwendet wird, wird:
das nicht Lemcntet, fihrt des zum Abreijen der Aufhéinge.tangen &1,
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Schalter IV, V und VI Sehalthobel eingeschaltet~

“s kann mit der Zieleinrichtung gearveitet werden,

Der Hochgang der Ziehklssen erfolgt 1269 nach unterer

Totpunktlage.
b) Schalter IV und ¥V Schalthebel eingeschultet und Schalter VI

Gchalthebel ausgeschualtet,
Oie Zieheinrichtung bleibt in der tielsten “Ziehluge stelien und geht
erst dann, wern der Schalter IV ausgepch:ltet ist, in ihre Hichst-
lage zurlick, Die Schaltung ist anwendbur fir Werkzeugeinrichten
und fur die Durchftihrung von Gegenuilgen. Necha Beendigung eines
Gegenzuges, d.h. wen. dio Zienelnrichtung wieder in ihrer dtchst-
lage steht, muB der Schi.iter IV wieder elngeschaltet werden,

Wird von Schalterstcllung b auf Schalterstellung Ya® umge -
schaltet, mufl, bevor man mit den Zieharbelten veginnt, eln Leer-
hub mit der Zieheilnrichiumpg ausgefihrt werden, Bel der Umschale
tung von Schaltersteliungz "a® auf Schalterstellung "b" ist dleses
nicht erforderlioch.

“w3e§zgu5ugc§sglz

Damit bel cerkrzeugwechsel dile “iehwerkzeuge von depr Aufspannplstte
besser entfernt werden kinuen, ist es ndtig, dass dle .iehotifte
absinken, also mit der (Oberkante Aufspaniplatte abschlieBen.

Yieses kann man folgendermaden erreichen 3

3Schalter IV ausgeschaltet und Dreiwegehlibine 75 u., 76 gedffnet, so-
dafl die Druckluft aus den Drucklufte.lindern 5 und 13 und aus dem
oberen Druckluftbehiilter entweichen hann, aber nicht aus dem unteren
Oruckluftbehdlter 64. lisriurch sinken die Uruckkolben 3und lo

mit Auswerferplatten 1 1in :ie tiefste Steliuns: ob, Nachdea der
~derkzeugwechsel vorgenommen ist, aind die Dreiwegehihne wieder zu
schlieflen,
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Ja die Kraft kleinor ist, kann keine sradhung der Fliigaizkeitsws
apannung, and somit auchi keire weitere Kompression der Plussige
keit mehr stattfinden. Die Ziehkisaen werden also geniu in der
Tiefstellung festgehalten, bezw, s8ie erfairen noch zugitzlich i
¢ine :bwirtsbewejung, die darch die Schrauben 85 reguliert werden
kann. Heim HtéBelhochgang wird So~ nach unterer Toitputktlage iber
Lurve 31, Lndschalter 8o und Stouorventil €2 die Lufl &us . dem
Zompressionszylinder 28 abgelassen, wodurch eine Asufhlebung der ;
Vorkonpreasion und ogine rurze .ufvartsbewegung' dsr then 34,
3 und 1o erfolsbt. Der Ulver@ust der nierduroh eivtritt wird durch
den ileservetank "J" wiedur ausgaglichens. suf die Flisaigkest Uber
dem ilolben 34 wirkt jetz% nur noca die Xraft, die durch den Aufle
w&rtstrieb.dgr Zlezkissen nervorgerufen wird ca.’oﬁtmi
Hun wird 120" nach unteror Totpuiktlage Uber Kurve 82, | ndsohalter]
v do und Steuprventil 68, dor Jruckkolben 55 nach links bpWest, das
dracikvoutil 42 wird hierdurci wiedor gedffned und dag Ehi pannuna#k
ventil wioeder zesohlossen. Die Verbindung zwiscuen d4m obéren ung
unteren ‘ylinderraum des iperrkicsens isf wisder hergeatelis,
Die nunmelr frel werdwnde rufiriebskraft der Druckkolbsn B’Qg§g1o

bewegt Jden Kolben 34 naca obwun, wobei das 1 vom chenen Zylinders
raum Uber dea Uruckventil 42 in den unteren Zylinde dn pedriekt
wirdsDie 3pannung dus Ules 1:x oberen Zylinderraum gleiocht siah:
iilerbei aul den unteren Zyllnderraus aus, sodaB das UL iz ganzen
Zylinderraum immer unter einer Spannung grofer als & ktm, wteht.
In ‘oberer [otpunkilage wird die Koupression wieder eiflzescialtet.
& . R . !
: bruoklulh = Steuerventile S\ -
T%e Druckluft im Steuerzylinder wird elktro-safnetisch durch das
Ventil 65 geste.iort, Beim Niedorgang des Druckkolbenc 34 steht dep
Haznet Fo mit StousKolben &4 in lunestellungs Die Druekiuft, die
Aus Jor serksleitung UGbar don Verteiler "e” in das Steusrventil
‘einstrom¢, tommt jetzt vor dem #olben 55 aar Wirkung und hilt das
fruckvenvil 42 in gedffnetem Zustands, wobei das Entapannungse
vontil gesenlossen. ist. Hat der Druckkelben 34 die unterste Tiels
atellunz erreicht, so wird durd: die Kurve 82 {ber Endachalter 8¢
dor Wagnet betatigt. Der llagnetanker mtt den 4amit verbundenen
Utauerkolben S4 wird angehoben, die Druckluft vor dem '~ »:==w-
steverkolben 55 kanu naca aulen eniweichen und neue DrucklgEst
ainter dem Steuerkolben sinstroimen. Dis jetzt hinter den Steuers
kolben wirkende Druckluft gibt das Druokventil 42 frei, so daB
dieses duroh die reder 535 jeschloesen wird, das Entspannungsventil
wird hierbei gadffnet, : : : e
Jurey die Yurve 82 wird 120° naoh unterer Totpunktlage dér Strom
unterbrociien, der Xolben 84 Iillt durch die Krafi der Fpder B7
und das fnkergewicht wieder in scine alte Iage zuruck, ss dalb die
Drucsklutt hintar den Steusrkolben 55 aussirtmt und wieder vor deu
Steuerkolben einstiromt. Hierdurch wird das Zalspaanungsventil
ge@ohlossen, Der Sohlag beim Anzug des Hagneten mul Qurch Verstelibn
{ der {leguliersohraube am Dimpfungssylindsr gemindert werden,.

- Ois elekirische Schalt‘&gW
" 9ie Zieheinricifung kenn durch die nagnete 7o unm nt1le

0B und 69 (ber die im Schaltschrank der Presss untsrgsbrachten
© ichalter (siene Sohild elektrisohe Schaltung Fr., 4776 ) folgenders
malen gesohaltet werdsn: AL

4

4

»ow

Approved For Release 2009/06/15 : CIA-RDP83-00418R001500130001-6 m““ﬂm



S

e

) Die Ziehoinricatuag besteht uus zwel zweistufigen
pneumatisahen Zienkissen mit dem dazugeaorigen nydro-pnaumatisoho*
Sperrkissen,

118 Druckmittel fUr die Zishxissen dient nur Druckluft, wiahrend
beil dem Sperrkissen 01 und Druckluft als Jruckasdittel wirkene

Hirkunpgeweise der pneﬁmatgschon Zieneinrichtunz mit hydropneus

matischem Sperrrissen., .
Tater don bolden Druokkolben u. 1o dexr Ziehkissen (sisae Skizze
1 3K 3344%) befindet sich {n dem Haumen der Zyliader 5 de A3

nruckluft, die aus dem PraBlufitbehilter durcii eine Leitung b '
zutritt, éie Druckkolben 5 u. 10 werden beim liledergang des
StoBels Uber die¢ Zisnctifte und luswerforplatie 1 nach unten
sedrdokt und missen dabei dic entgegerwirkende Druckluft ubervinden,
wodurch der Gegenhalterdruck erzeugt wirde. Diessr kann durch
legulisren der auf die Druckkolben einwirkenden Druckluft mittels
de8 Druckminderventils 72 eingestellt werden. -

Jer Noehzang der Oruckkolden wird von dor ressec aus Zesteuert,
i Stouerung errfolglt sleitro-magnetisch in Verbindunz mit dem
Sperrkissen. Virca ..owendung des 3perrkissens werden die hohen
‘uftverluate, die bel rein pneuxatischer Gegendrucksteuorung
aintreten, veruieden,

“er beim ~ufwhriepang der uruckkolben 3 ue. 10 ausgeuble oruck,
ssnannt der Auowerferdruckx, ist ungefihr dem eingestellten
vegenhalturdruck  gleich,

L}
lydropneumatisches Uperriissen,

Der PreBslzylinder &2 des Sperrkissens ist bls zu der im Reserves
behalter "C" angegebensen Stelle mit Ol geridllt. Uber dem 01 im
laservebendlter wirk$ Druckluft., Bel der Abwidrtsbewegung der
Jruckkolden 3 u., 10 stehen d4e Steusrventile 68 u. 69 in Ruhewm
stollung, Im Steusrszylinder 53 wirkt die Prelluft jetzt vorn

auf den Steuerkolben 55, wodurch das Druckventil getffnet und
das Entepannungsventil 58 geschlossen wird. Durch das geoffnate
Jruckventil ist der cbere Zylindeorraum des Sperrkissens mit dem
“unteren in Verbindunz. Die PreBluft die im Kompressionsaylinder
28 auf den Kompressionskolben 29 wirks, koaprimiert durch die
verschisdenhsit der Kolbenfliichen des Kompressionskolbens das 01
aul cas ‘&””itﬂl YOoI'e

Sebald die Druckkolben 3 u, 10 4er Zienkissen und der Kolben .24
dea Sperrkissens die Tiefstollun; srreichi haben, wird der Steuelrs
Xolben 55 iber dle Furve 02, Endschalte® 80 und 3¥euerventil 68
uittels Prefluft nach vorn bewagt. {lisrduron wird das Druckyentil
42 geschlossen und dam Entapannungsventil 58 ge¥dffunst. Dis Drucks
kolben 3 ue 10 , die durch die Druckluft das Besireken haben i
sofort wieder nach oben zu gehsn, werden jetzt, da das Druckventil
im Sperrkisoen jeschlesson ist und dss Uber dem Druckkolben 34
befindliche (1 nich$ mehr entweichen kexn, in der T{efstellung
fostgehalten., Das Entspamnungsventil 54, 4as in dem iAggendblick
getfinet wird wo das Druokyentil 42 schlielt, entapannt das im
untersn Zylinderraum befindliohe 01 von ¥ Atam. aufl 0 Atm.

Tas hierbel entstehiende Uberschussige (1l wird Uder das gebffnete
Entspannungsventil 58 in den Reserveraum U abgeleitet, Dureh die
Cotspannung des Oles im unteren Zylinderraun wird erreicht, desf
gdgen das im oberen Zyliaderraum aufl g;’Atm. vorkonprinlgrft b1
nur 416 nach cben wirkende Kraft der beiden Ziehkissen driokt,

-Bl . 2-
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LI Die Zishoinrichtung bestent aus zweli zweistufigen ne
prisumatisohen Ziehkissen mit dem dazugehorigen nydroe-prieunatisc
3perrkiasen.

418 Druckmittel fUr die Ziehkissen dient nur Druckluft,.wahriﬂd
bei dem 3psrrkissen U1l und Druckluft als Druckmittel wirken.

¥irkungsweise der pneumatischen zieneinrichtung mit hydropneus
ma%iscgam %Egrrgisaan; . .

htsr dor beiden Druokkolbsn »u. 1o der Ziehkissen (sishe gkitla
1 3K 3334) befindet mich in den Raumen der Zylinger 5 us 13

Srucklaft, die aus dem PreBluftbehilier durch eine Leitung X"
zutrits. Die Druokkolben 3 u, 10 werden bein Hiedergang des qL

Gtd8ele Uber die Zieuctifte und Auswerferplatte 1 nach unten
sedrickt und missen dabel dle ontgegerwirkesde jruckluft dberwind
wodurch der Gegenhalterdruck erzeugt wird. Dieser kann durch
negulieren der auf die oruclkolben einwirkenden Oruckluft mittels
des Druaskminderventils 72 eingestellt wgrdens “

ner Hoehgang der Druckkolbun wird von dar “ressoc aus gestglert.
Die Stousrung erfolgst alektro-nagnetisch in Verbiadung mit dem
$perrkissen, Jurch ..owendung des Sperrkissens werden &ie hohen
cuftverliuste, d¢ie bel rein pneuxatiscuer Gaogendrucksteuerung
gintreten, veruieden.

Ser beim sufwartspang der Jruckkolban 3 ue 10 aulgeiibte Druck,
~enannt der ,uswerflerdruck, iet unzefiahr dem eingestellten
legenialierdruck gleicn,

\
" redroonounatisches Sperriisse

Der zreﬁalzyliﬁﬁéi"iﬁ'dEE”EperfEIEE&EB ist S?s zu der i Reserves
behialter "C' angegebenen Stelle mit Cl gefullt, tber dem &1 im
‘eservebsuslter wirkt Drucikluft. Dei der Abwlrtabeweygung der
Druckkolben 3 u. 10 stensn dée Steuerventile 68 we 69 {n Ruhes
stellung, Im Steueraylinder 55 wirkt die Predluft jetzt vorn

auf den Steuerkolben 55, wodurch das Druckventil 42 getfftet und
das sntepannungsventil 58 goschlossen wird. Duroh das getrfnate
Jruokventil iat der obere Zylindsrraum des Sperrkissens mit denm

- untersn in verbindungze. Dis PrefSlult die in Kompressionsaylinder
28 suf den Kompressionskolbem 29 wirkt, komprimisrt durch die
Verschiedenheit der Xolbenfliicher des Kompressionskolbens das 01
auf ca.88 Atm. vor. ’

Sobald die Druckkolben 3 ue 10 der Ziehkissen und der Kolben .34
des Sperrkiscens die Tiefstelluns rreicht haben, wird dar Steu.rq
kolben 55 uUber die Iurve 82, kndschalter 8o und dteuerventil 68
mittels Presluft naoch vorn bewegt. lierdurcn wird das Druckventil
42 gesohlosson und das Entspannungaventil 58 gedfinet, Die Drucks
xolben 3 us 10 , die durch die Druckluft das Bestreben haben
sofort wieder naci oben zu geuen, werden jetzt, da das Druckventil
i Sperrkissen gescihlosson 1ot und das uber dem Sruckkolben 34

: hefindliclie Ul nicht mehr ontweichen kamn, in der Tiefstellung

N rustgehalten. .Das tntapannunjsventvil 54, das in dem suganblick

se6ffnot wird wo dar Jructventil 4. uchliedd entspannt das im
‘ anteren Zylinderraun belirdliche «1 von asfim. auf O Atm.
j as nierbei entstchende tiberschussige vl wird iber dos geoffnete
ntspannunceventil 58 in <en Regerveraum C abgelaitet, reh die

: Jatspannung des .les im unteron 2ylinderraun wird erreiaoht, dal

{ reuren das im oberen 4ylinderraun aul g§ .itwe vorkomprimierte ul

aur die nao! oben wirkende Kraft der beiden Ziehkiszen driokt.
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Lomeln
Ausbalancierende Kraft B=Fp kgl
Getriebe bea'nspr.lf/?ende Kraft P=150-R (normahszeri)
Sle/g ¢de5 Druck&p/ndelgewmdeﬁ L= Z7 dn” 17—

p- 6 hgicm?

dm —"2:—’( o 2L T D, -Lauffldche  am
; ;2
™ 7 Deckel z Richkzugring
r,,,2=1%7 <5 fen] 1-22¢ T+ Hloml I - Hugelzylinder -9
P'- ?T Md : i,
. 0 5Py 120 ¢\
Bp, = :m ;3; b=6m3[mm] Gp, - :’”:2 %9 S 7 £ kgem*]
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E,- ; Md
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B 120
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Mdy- n
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Arbeitsdruck  to 160 200 250 3i5 400 500 630 800 H
StoBelgewicht _ausgefihrt 3 400 5 370 6 090 = £33 3 580 13 030
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donlufpliufer £ 86/4 - rB.Nr. 1092 5939

Ausdecunc: 60 kW 330/220 V., 3 5 OAB Nerneschlupf 7 %

Uguerleistuni: (bei konst. Gegenmoment): 50 k# 380/220 V. n e 1415 U/min
Gerta auf derechnung der Kurve Bubzahl {a Fubkiion der sirbeit Jle Hub

GD0° m 210 kgn® ©oei n = 1500 U/min.

* 792

300

ok

55

36,2

2140

3960

6100

Bitte; /@dn 115

Stromepitee A

9y 130
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Sghlupfliufer KD 76/% — FeB, Kr. 108539 A S7%
Bauerleistung (vel konst. Gegerzoment ¢

32 kW 38e/220 ¥ dad o= 1410 U/nila
Werte mwy Herechnung der Kurve Hubzahlefirieit, LuJ = 210 l_:E bel o= 1500

e

, 20 25
Z»ile (;?' s f‘ 11 13 16

A

5 1 111

Y@

- - - - &
sud Natt 2 235 2300 2380 21 2240

| R 1810 1780 1760 1660 1720
P2 Hatt ,

T Mieinst sec ¢ 3.1 b7 7.2 12

Y . 5 4 9 hy3 52 HI
Ta 7Y} o . |

T 290 0,8 [ 4 1

o
10,7 73 L

9900 14500

6500 12500 17500 21600 26300 317ee

Lbee 1. 1325 138 1359 i
Mpyagey Vedn 1 %0 |

)Dp .
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Zusemmengtellung der formeln und Zeighen _ flir Motor D 76/%

Zeile 13 - 3 groBter Schlupf nach Arbeitsperiode )
" 23 e ¥ kleinster ver n ) .

S 1 Poa 4n Wott: Vorluste 1, stinder f. 5D 76/4 etwa 1800 Watt
w4y Poul irw a 4. Liufer f. i n 2350 "
R 11 T in sec3 kleirst zulisalge Aufladezeit, bei der die

a kleinst
mittlieren Verluste nuch Zeile 3 und & richt Ubersschritten werden,

Zeils 1 - 5 hiingen rach golgender formel miteinander zusammen!:

p = o L% (.2 -cB; rur ED 76/4 3

ocu2 a 0 2,/ 2 é Z)
o 240.1500°4 ~.5 =

730 « T, Lleinst T, Klvinst = s 871" aa%)

T
730 » 19 sz

P =P R
gul ou2 1 R
ﬁ; . fur ED76 M P4 = 0,77 » Pouo -

%eile 6} Tq 4n sec ist die tatsichliche Zeit, die der Xotor amilinhghy TuR
2 1gpden mit dem mittle.en Moment Mnittel benbtigt,.

. 2 = .
'ru = GD" o (. a” " e) LN ; Liir ED 76/%3 'Ia = 218,15e0 (:f‘. -
375 - ‘nittel 375 o

Zelle 71 Ta in sec! Arbeitszeit angenihert gescnitet
# 8; H 4n Hiben Je Minute, Digse  erpibt sich aunt

= ——
a kleinat * e

Zeile 9; Hittleres Moment M, wird sus Drehzahl - Nementoakurve
‘ ttel das HMotors entnommen,

Zedle 10; Uie vom Motor wiihrend der Zelt W geleistete Ardeit l.m.
S potor = Mmyttel ., mittel * Te 1in kgm
'99973 » ¥ .
Zeile 113 Die von der dchwurguasse wihrend der Zeit T bei der Entldwng
von o bis ¢ o geleistete Arbeit
2 e @ GO 2 2 g :
Agp2= B° . B ( (g0 -01=-6))
s . ( [ ] a )
4:50110 15; Crehsahl Phit&el bel eimem mittleren Sedlwpf / & |
A

e f—-‘ - Aliet, Aai® . ;'-ﬂ 161 Lan kA /«.,4,{1&

b

baW,
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Schlupfiiuter OD 75/4 = FB,Nr. 107797 A 5641

MLy Ry . e e L
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‘duslegungt 35 KW 380 V. dreieck  Nennuchlupf 8 %
Dauerleisturgs bei konst. Gejenuomentt 3o k¥ 3Bo ¥V, B = i4t0/0/min,
G0® = 210 ken~ a= 1500 U/nin,
Zeile (/\ % B,3 10,8 13 15 22 28
a
1 i .
-—; % 643 Lb 2.9 1 1 1
He o
¥ 7 watt 1460 1410 153 oo = 137 135
3 c“l o i ——— et e A e
4 P datt 2700 2600 2650 260? 25ko 2500
cuz - . |
Z 2
5 T, xleinst sec 047k 23 3496 5,6 1243 25:,__
6 T. sew 0,7 2,b2 3,96 5,3 6,6 Ted
7 T se: . 0,0 c,7 0,8 1 1,1
7 I, 3 A ] ‘
3 H je Min. 52 19,8 1240 12,8 9% 2,8
] . .
2 g 6,7 30,5
22,40 2,1 1247 22,5 26,
9 Mmiuel kg * o ' -
) 4500
¥ 1700 1910 x2he 2500 3 53
o Agtor kgm <
> : 7 200 Iohoo
¢ 26ho 7940 1900 17200 &
11 AGD‘i kgm ) o
12 A kgm 3940 Y350 15140 19700 279¢f 3490
B3
' 13ko 12%0
13 Bygreel U/min. 1302 135  A9W$ 1300 5 o e
w4y mu.”‘rﬁ;':i*.‘““' 68 81 93 105 19 168
PN ;
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Absehrift

Zur Berechnung von Arbsits—Hubzahlkurven bel
Schwungradantrieben

Oie von einer Presse abgebbare Leistung ist aufer von den mechan, Abneasungen
der Presse selbst senr wesentlich durch die sullissige Erwirmumg des Antrisbe-
rotors Lestimmt., Solsnge nicht jeder Hub einm nutzbarer Hub ist, ist bed
kleiner Arbeit je Hub sine Steigerung der Hubsahk miglich, wihrend bei greder
Arbeitsentnmhme je Hub die Hubzahl mit Rilckasioht suf die Erwirmung des

Moters wesentlich herabgesetzt werden wufi, Die Emrve Hubzahl in Tucktien

dsr Arbeit je Hub ist daher ein wichtiges Hilfsmittel sur Bestimmung des fir
2ine vorliegende Arbeit mBglichen max. Arbeitstempos. Dic Vielzahl der Eim-
flisae lassen eine allgeneine iLiskng nicht tu, Wir haben daber in den Bei-
lagen, je. eils fiir eine bestimmte Type in Tabellsuform, die sur Berechnuhg
der Kurve notwendigen Zwischenwerte und die dagu noiwendigen Formeln swsamsen-~
gestellt, Interesmehalber geben wir im fclienden roch cine kurze Erklirwng
des Uerechnungsganyes.

W14 der Presse bei H Hiben je Minute eine Arbeit ven % kgn je Hud

7

sntnomnen, s0 stellt sich ein “jeichewicntszustand ein, bei dem der Motor
zwischen Schlwpf . .. und ¢ ¢ pencelt, DJie rleincte zullisrige Aufladeseit
T, kKleinst ist Sedupch gegeben, daB die Verluste in Motor die flr die R

wiirmung sgrenze gul.ssigen richt iibersehreiten dirfen. Aulterdem suB des mitt~
lere Moment des Motore DMufttel imstarde seir, den Motor zu eimer Zeit

Ta = Tq kleinst von der Urehzahl mg (1 - o) auf die Drehzahl n (1-0q) s

bescnleunigen, Andererseidts mufl die Leistungsabgabe des Sehmggldol swisschem
¢ a und "y zusitelich abgegebener Motorleistung, den Arbeitsverbrauch

A deacken,

Da e mich um eine Massenbesghleunigung (angenihert) handelt, sind die Ver-
luste im Liufer bezw. im Stiinder gegeben mxxf durch: ;

2 2
P = D B
cu2 R 22 _ A e R
(> S ) bemw. P, o ‘51

) a
736 o+ T,

Dicae Vorluste liegen fir jede Type filr dis suléssige Erwirmengsgrenze auf
Grund wom Erwirmunisproven fast, Wihrend der Arbeitsperiode T' gidt dan .
Sghwunzrad die Arbeit

A2 2 2 ( )
0% w607 LB (e Fo(1-807) ..
7230 ( ) R

der Motor angeniiiert die Arbelt

A = M
wart mittel . “mittel , Te in kem ab.

273
. Die Summe disser beidon gamiimm ergidt die fiir die Verformuhg {einschlisBiidh i

d
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a) P suf b65er Stegbleoch ( Normalausrihrung)

screchnet nach Durchfederung von 0,15 B&
= 450000 Kg
Siecherheltsgred nach Tetasyer

- 9

-
2
Iruckspannung 45 = 415 kgom

e 3 -" ®
siierdurch ist nuchgewiesen, dup dle vorgeschlagene Ausfihrungs-And run.
zuluassig ist, .

| E
L
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4¢) Selbst beli dem in wirklichkelt IOIHGW
, dud der horizontale Quer schn o8 mm starken dor

lastungsf

Htegbleches auf Drusk beansprucht wirde, ter Yerngc

Querschnitte der oberen und unteren Gurtbleche un ey verstie
rippen, betrégt die pruckepennung in dem 25 mm Stegbleah auf Orund

der Durobfederung nur

8- § - Jgloges - 415 xeo

{P errechnet mach der Durchfede™ung vod 0,15 ma )

Jte_bleches aut Knickung berschnst

5e) Soll der Querscunitt des 25er
uftretenier Belastungs~

s#erden, muf folgender, edoch kejnosfalls
fall sngenonmen werden.

* Eingespennte, in der Achse goftihrfe Stegenden "

| o {i’“‘ I

2.
:\l‘f < - - ‘w,__.._—
1y Lo

S
7

a) } suf 2%er Stegblech =

errechnet nach Durchfederung ven 0,15 mm

w M—%S——: = 166000 kg
Se X1

Sicherhsitsgrad nach TetmayeXr
SEE (1 -2 =302
-h -

Druskspannung 5 = 415 kgcn2

e e !

b) £_auf 4oer Stegblech =

srrechknet nach Durchlederung von ©,15 am
= 265000 kg
4ioherheitsgrad nach Tetmayer

- 4,9

pruckspennung ¢ = 4153 Kgen®

- -

Approved For Release 2009/06/15 : CIA-RDP83-00418R001500130001-6



I N B g L BN L i B I R AN e . Y
Approved For Release 2009/06/15 : CIA-RDP83-00418R001500130001-
~iIIIIIIIII::::IIIIIIﬂr"lllllIlllllnllInIIulll-l-r 8

: éarmlnuruh:uns und Berecinung des Tisch-Querscinittes nach Blats ¥
: 4dexy Gesamnte-Berechnung.

Ausfihrungs-inderung des Tiszch-Querschuittes infolge Moterial~-Disposi~
tioni

Stegbleche jle Jeite Jweite us elnes Bl v g

i

W

\:25

2 X ud

Nachweie ber die Zulkssigkeit der ,nderung:

1.) Dss Triégheitsmoment und das Widerstandgmo sind mgw '
NormalausiQ , Tolglich sind auoh e Beanspruchung un ureh-
federung dic gleichen,

2
und ZWAr: .o * 565 kgom (zuldesig = 7000 m"')
£ = 0,15 mm

A;lf %gg wird der Quersohnitt nioht besnsprusht, da der Fressesn-
tisc 8
n Triger euf zwel Stltzen ¢

mit gefihrdetem Querschnitt in der Mitte zu betrachten iss$.

Bine seitliche Ausbauchung der 3%egbleche kanu bel der ger
Durchfedsrung des Tisches von ma nioht eintretsn, se 4 sine
Verbindung der beiden Stegbleche durch Schweifung, Ristung eder
Schraubung hicht erforderlioh ist. ‘
Die Btegbleche werden,wie die Bormaiauslihrung Bur miv dem oheren
und unteren Gursblech versahwoidd.

P P
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n i s awischen Z.;;entie;g und

o A e s

= Blechhslterhub

= Lichte Ethe zwischen Tisch U, ZiehstOBel BaX,

= Lichte Hthe zwischen .Tlsch u, Blechhalter HaXs

= Verpaltnis zwischen max, Bleohhglterdrucik us SaXe
ZishstvBel-Druok. ’

Ziehpressen

Glearing Hilo

2,1 2,12

1,4 T 1,4

5 503

4 4

-315 ¢t 1:1,85
ab 4c0 ¢t 1:1,5

II., 2.-4. Punkt = Zislprecsen

2,24 ;

1,6

SR A

k ) i AR e E Do i 1 S A L R
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75°
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0050 o100

Beispiele
1) Lugstange
¢ =90% § =025
My=0125 Pr; Ny=0280 P
Mz'o,om PI; Nz '0.5 P

2) Exzenterbugel
P=40% £ =02
My=0026 Pr, Ny=0446 P

3) Stdnderblech
P =0
My=My=0

N] 'Nt ".;
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Zeichenerklarung

Sq,G; Randspannungen
P wirksame Kroft

N.Ny,Ny Normalkrdfte
MMMy Biegemomente

w Widerstandsmoment
F Querschnittsflache
r mittl. Halbmesser
h

e

Querschnittshohe
Schwerpunkisabstand

®) inden Schnitten :
beliebig, y-y, z-z




X ‘i‘wt'hm I
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Mittellinie

it 1], Gmars 2 M1
Querschritt I-1. max "

Querschnitt I, Gmar “t M2 P

min Wz F2
Querschnitt JVI v,

025
GCmax ",'_»i + B (1* )
L 04

Gmin =_f%-__$_f (/___Q,_g_.z)

Federung (ndherungsweise)

Pl
1= B[S 5 L)+ 5]+ B

Zeichenerklarung

P = wirksame Kraft ... ... kg F2 . Fy = Querschnittsflachen

N = Normalkraft=P. sin® .. . .Kg £ Federung . .
Smax, Gmin = Wormalspannungen . _kgjem? r=mittlerer h’rummungsraa’lus
E =~ Elastizitatsmal .. ... ... __kglem? h=Querschaittshohe

M, M, = biegande Momente. kgjem ocl=Langen .

Jr.J2 J3=mittlere Tragheitsmomente...._cm* @ Ne/gungswmke/

W, W, Wy = Widerstandsmomente

Richtwerte fir Gmax in den Querschnitten I-1u II-X

 Spannung Smaz

|

800 1000 1200 1400 1600 1800 mm
_Ausladung u ’

o Lo i ot = 0 =z
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Moment im Querschratt "L

S

o
VK :

e e } H ﬂ"_
Mo= 2(adz s 48] a
T

In der linken Malfte der Abbildung drehen positive Momente
im Uhrzeigersinn, negative entgegen dem Uhrzeigersinn.

i L e LA RN

Spannungen

Querschnitt I-1 : Gour =
Querschnitt II-1T G mpx

Querschnitt WD Grgr o
hnitt - - - 925
Querschnitt B-IV: G max F+—J-(1+ z- 0“)
 min =T':’__ﬂt(1— 0’,23)
%
‘Ldngendnderung Al der Achsﬁ{‘__i’

1) dureh Zug: aly = f(ﬂ*c‘z
285

2) ~ Bisgung oben: f1 = —%27—(2"0* P?.)

X) ~  unfen: f2 PEJ ("‘-H)H ;.Pb]

4) Schub oben: f; 0,6—?-;-;
i}

" v unten: f 6P
S) 5 6 -[;—rJ
Gesamtveridngerung: Al = Al +f+fHtf+f,
Zeichenerkldrung

P+ wirksame I(rcH--_--..__--._._..________._kg a,hc'.x,y.l,}dnyen..._____._‘.___..
N= Narmalkmff-{.rmf- Heos P ... alalsLdngendnderungen............
Gmar, Gmin = Normalspannungen . ,,A,kgk,,, f; bisfy = Durchbiegungen
Mo = Einspannmoment |, ftsgroden -~ CMhg  FibisFy=Querschnitte
H = Horizentalschub .. .. kg E-Elastizitdtsmall ..
M, bis M,-B/ emomente.. .. . _...cmkg G=Gleitmal ..
1,.T2 Ty = mm‘)gre Traghmf:mom ente cmé @=Nei gungswmke/
W, = Widerstandsmomente. .cm? r= Krummungsragms .
W bis W h=Querschnittshbhe .. . .

e i i o it e et

[ S e At verey
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jehlupfléufersotor fur Doppelstinder —furbelpresss 0D 6.

ety

Technische Angaben der Fa, Pels , Erfurt.
Mo plpeecie

PreBdruck 3 ) = 630 teo Fy - reo l
Wirkungsgrad d.Presse . w75 i

Feslea phecse

Schwungmomenti GD2 a 2900 kg-z ,' bezogen auf 5Soo Upm
ap® = 2900 (500 22 « 322 mkg,besogen auf 1500 Upa
1500

dubzsahlt Z = 12 min,

Hubdauer t= g&. = Q%EF 5 uec..

Schnittdauer @ t, - o,42 sec,
(Dauver u.Arbeitsperiode)
Ausnutzungsfaktor d.Hubzahl: 7 E = 0,49

pap s s TR

Gesamthuohthe:

Wirkgamo Hubh¥he:

Aus diesen Daten ergibt sich 3 v Sy 7 200000 - 5,507

T
- ‘ -~ 2T7c00
Schmittarbeit &, = £, hw, m’aﬁ‘%‘g’/ =25200 kgm

D 4

7lcee 630

Mittlere Schuittleistge: N, = A - _2pzse = 590 k¥
) B fﬂ. lo2 0,42 .le

Hubdauver:? t = 5 sec.
fLesrlaufzeit wihrend eines Hubesi t} =% -t =5 .42 = 4,58 sec
Mittlere Spleldauer: ' =t = 5 a lo Bec
98 o,
Aufladezeits tp'- t' -t =10~ o, i2 = 9,58 mec,

Das Verhiltnis A,/ Ay, = sSsee = 6.25 , also sshr piedrig, das
Schwungmassen-Arbelitsvernd 832281‘t11 hoch. Das ergibt eine rela~
tv lange Hochlaufzeit tﬂ' ,deren griSter Wert durch t" begreanst
ist., Fiir die Berechnung soll deshalb ein Knapp unter diesem Wert
liegender und zwar tﬂ = t ' = 9 sec, angononmen werden, Der vor-

ldafige Wert filr die niedrigste Drehzahl ist daher 3
LedraEet 432

A, - 500 J\ [1 = 25 ;un
(ta [ e
so F;i' 1) 102,2 +3

Der HBchstschlupf betrdgt somit rd. 12 %. Die niedrigste Notor~

drehnahl ist daher 1320 WUpm.
144¢

R 2
Gesorntarbes/rver mogest v . . 29c0 ‘5—009: 02200 an»t,
Aer Schiwvergmo Sress: 7170 .2

T [T P ¥ By
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Damit ergibt sich die Schwungradarbeit im Stici =it

A = QD 2 2
a 3o (n,~ = n, )= 2 gg (5002 _ ‘mo?‘), .

= 0,06 ( 250000 = 194o00) = 22700 mkg
Darsus die Schwungradleistung mit

fGere o/
NB = ‘n . 22700 = 530 kW
loz. t, lo2s o,42

und die Arbeiltsleistung des Notors wihrend der Zeit t

NM&' NA- N- = 590 - 53 = 60) kW

630 - o7 =
Die Aufladeleistung des Schwungrades erg‘ibt sich mit
Nyg = _Ag = 22700 _5k16 W

lo2 . tﬂ 102 .« 9
‘und die Lei.stung des Notors :Lnbe;,ug suf Erwdrmung mit o

T 7 21 285 .
Np = W20 tat Mgty . \eoa.o,uz+aus 9,0 =
"'. * *‘ﬂ 9,42

Der Dangrlaiatungsvert des Motors betrijt somit

27,2
26, 8‘/2{&2 = 25,4 kW
o

Als Aus\setz_}.e_istnng.bezogen anf ED = 50 %, kommt daher der Wert

N. o \floe =254 . 1,42 = 36 kW dinfrage
D ) 2 38,6
Gewihlt wird daher das Typen Muz,tcr D 76- 4 mit folgenden Datent

Nmw bLokW = 55 PS bei 50 % ED

n, = 150c Upm n = 133 Upm o= 878 Upm
M o= 50,7 =mkg M = 29,2 umkg W= 66 mkg
s, = 11,2 % g = W5 %

Der tautsichliche Hochlaufzeitwert ergibt sich aus der Kurve des
Motors mit einem Hochlaufmoment = 'B&u = MH - 14,5 mkg

2
2 ]
mit ¢, = @D (no- n,) = 322 (1480 - 1320) 9,18 ste .
375 Mﬂ a75 . 1".5 70,9

wobei n ' = m, (1 - 0,1 sa ) bedeutex,

19¢

Aul Auanutzungataktor _inbezug auf die Motor-frwiirmung erhikt mga

IMA . b +t"ﬂ . v_sg_.o.‘!2¢-2.18 loo

Wz
« M , 252 o 46 . 23:2
szao 78296 .2 = _23,2 = o8
29,2 29,2
Der Motor erreicht bei dem Betrieb seine zuliseige Temperatur also
nicht u.ist deshalb mechanisch u,ermirmungstechnisch ausreichend bemessea.
" i VIS
Niedersedlitz lo.2.48. gez. Jachsenverk ’ .
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neispiel fur loo t Presse’
X ”

I P S
00000 >

2 e Kooooo=E 32

s e+ 3

. looooo z
100030

nie swseupwlzamon 1amun&ﬂwrta aus
bisherigen Augfihrunge ) con einer
vostinmten nezetznasigielt, wonn man ! worrigiert,

a%bn;n-g T as soebel orliuterte verfahron oineTr Typuns naoh Horzi= %
£

s ¥
2 ~Teiben und dle Upgrachnung vOn *boessurgen und Leistungedaten
nittels Falfknrcnrechnuns gt nuf alle I"n,sc.u.ncna:rton in irgond eln
Fora {ibertragbaXe

Die Sntwicidung einor Standexrdreihe fiir elno vestizmte T.'.aschmowt
ertordert naturgentd wehT .onatTukKtive . berlsgulg und fortieuncs=
rechnisohe lrwdgungel, 3 .p 1iinzelmeschine der
ileichen I,asohinenert. Lnderers as Sregebnis ainer Sol-
ghen, noaoh wissensnha!tuohon Gesi “ten aurchdaochten Zongtrukd
tion wertvoller, da sie tolporicht t, oine mweomtt=
fige frgAenabstufund vorsisht upnd infelge 1eichnr'b.'.gkolt der
verwondetan nauelements und dexr anzwe:naendan Ferti‘;unc.avarrnhren
iy den ierstelier wie fuy den Terbraucher erhebliche Vortaile
bietet. ‘an denke Lhiieybel Zele asuoh an die Ersa‘aztetlllaf&rune,
welche durch aie orhthte ffoi?nenfor':i;;‘.ms standaraislarter BougTup=
nen rasohel mi% austauschbaren gerisnteilol durchgeﬁihrt gerden

Ty

“eben der npwicklung der Standsxd-’ﬂz:zenbenrresse zelge ioh Thnsen
wochn 2 kleinerd rpbeiten, &ie Typung der 31anasp1ndol-saulenpresse
nnd dox Tisch—‘:}xzenterprasse. g hteon Sle vitte dio aesotzmillig=
pit im Bild und in den graphischen npprstellungets

Tl hoffe, thnen ik diescn Lusfihyuneen pinige fayrecunren geceben
o ‘ua.bens dile Sle pei Thren ':'ypunc,snrbes.ton nubzbrincend voywerten
BINOTIe W weiseren Jusikiinften pic ioch jederzei’c vereit.
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A 3 L 1%
1""1}’ Llle Criifon gilt das ollpeueine Zesetz ‘er Patorenereslmunc,

YR 20 il

5 bedeutet:
0 da3 an errittelnde .al
Yy einen jeweils onstanten Nornalelairtor
£ die Taximel'reaft
x ainen jeweils “onatanton Uxmonenten,

Lie Verte !‘i}r den lormnl=i'a'stor y und dem Jrponenten x werden rach
den Gesstzen der Tertig-eit oder dep Jeclonik oder auch naek fen
blghericen Auafulxrunsadeter owmniticlt .

“a die leximalixaft .’ nach lLormnallen restuft tst, ergeboen sich fNir
alle errschneten .erte wisderu. siets Jlorrenhlen, )
Jer Cewindeiernelurchtnmesser d.. der ‘uselsvindel z,%, orreclmet sich
naeh den Gesgatzen dGey I”out.lm?:éit. Unter Derdlo%aichtisung siner . axid
malspanpungs von 1800 ?:g;/ome exreboen sioh fiir y und x folgande .erta

e 07 P . &7 4 & 7 P
T S HTie S iR

: z
o (72  pF L pozes. PF
(7400} ¥
ol - y - 0,6'26\5./' - %

Bt Tt ————e

Belsplel flr loo t Iresse:

2

d. ey . 0 X . 0,0265 , 1ooooo ¢ = 0,0205 , 515;-‘_’&5:_4.

iias arbeitsverabcon eindy Vorgelesre-Prosse bei Zinzelhud srrechnet
gich rach dex Cesotzen der leschanik aus Treft x eg
aus r.d.

Ly o= -—2——--‘-
Plir eine Vorcelese~Presse bei Einzelhudh ist dis Blechstlre nach d+
“rrahrungen der Praxis i

/2

T P 04 ‘VEW' y
dnarous folgt: A, = —-5—-?‘133—3—-—- in ‘eem
2 e p3/2

Tocsdso *

= .

;. x
also: ya g o0 = 3/2

TR T LT 7T T L LT T =

T e A BN _,
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Kolven # = Dee oo # = 1964 com
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fuszbare Kolbenfliche der 3 Aggrese

Pa= Ppe r L] 1'1 "
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2
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P = 6,5 atil

~

2
¥ 22620 ¢om

6,5 ¢ 22628 o 1,1, & w

— dche
gutzbare Kelbeullae
Kolten o = 2ho  wm

Stange = 190 e

~
P P p080 =
.

¥ 8o

120 atl

Pruck im Kon&rauglﬁngtll§n§e§

5

; ¥
Gproler Kolben § uw 550 ma
Kleinexr ¢ § = 1lo mm F,

ye T -
B F2 9%

2
Fa 3e en

2376 .6.5_’.". 6o atd
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;zLooe Herkste
Nz st 42,21

Wandetirke ,
~
as D e P o o. 30605 +9 = 22
200 Grul » ¥ 200 ¢ 7 ¢ 047
15 m=m amgﬂfﬁht‘t

ane arbeitatechn driinden

Bodensthrke

qd = Y. I’V ;z:t o.Sc‘&ﬁv—T‘%—a‘il" cR
- Grul

ausgsfiiart 55 =m

dorkstoff: G0 26

-~ - -

. Bryckkoliben _unten

Biegebesnspruabung 1
2

6;,‘5‘53 n 45 + 35 : w

f_b_"

Juersghndst I
Zugbeanapruchung. 2
. 1 _¥ 36 _kg/ow
@l‘.g'-'. %—“&
.9z 3.
uersennitt II - II

Zusboanlpruehnng.

| 2
P 4 27008 & Seo /am
%

Mﬂ R oA L m&m- 3
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der Zieheinrich tun.,

Js 4 Stangen st 6o, 11
Ar den Stangen wirkt eine Zughraft P = 6800 kg

17900 kg

ot

Xraft an einer Stange = ____(&;_I:nqo _

Kernquerschnitt r e« 37,8} euz

Go» 17000 ¥ hoe wpfem?
- 37,83 —

e R i R s

2lo0008

_&__B' f w ..__._.__._..___..'22" s 11 o,oovﬂ ool

‘@opunt- Lunpeniinderung:

{”‘ ‘(g s ©,015 0@,001 - 0,016 em
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Querschnitt I = I

AIILi IS IS

llegunjgsmoment 1134e0e kgcm

Widerstandsmonent ] 4200 cn‘s

Blegungabeanspruchung b : 1135000 270 kg (ﬂ’

200
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Irefblaylinder
Lur gperrvorriehtung
$eichg Nr, 2 ZL 674
Woristoffr G 8 52

ST

s

e

FETSFNELY
i

Wandstlirke des Zylinders

Py 1l6o at dz- 600 kg/cf

AR RS T TR AT

ra e r; 94+ pi
62 « 1,3 pi

- laygoo ¢ 9.4 ¢ 160 15,6
. 688 '« 1,3 o 160

S

& ® 15,6 - 12 '« 3,6 ¢
L —

ausgefiihrt Z » 50 um

@Qp_n._(hs ProﬁalmLLi ulers,

’ 2
mé"?‘é'ﬁ"%- 022 e o2 ¥ g kg/en?

108

Tianesh dez Prefélzylirdeve, -
Quermshnits I - I

Biegungosnment 3 .b s . 27000 kgen
Widerstandsmoment: ¥ - 7% oo’

z-icgungsbﬂuncpruchun: 16 . '
N 3- —-?—-i 27eagy 4 EE ! :”z

75
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Zoichg. h ZL ?20
Werkstoff : G § 52,

fissigkeitsdruck auf d, Deckel p= 160 &
ks ® %5 Lg/ wnd angenommen

—————————
0,017 Dm » 1fp Da . 36
"W (pa - £4) kz

0,017 « 270 Vxeo” . 1,2! . 36
(490 - 115) 45

ausgefihrt « Fomm

Aglbenstwnge 2, PredSlzylinder
Zeoichg #2L 724 Werkstoff: St 60,11

druck auf uersehnitt loo f F = 78,5 cnz
P = 5Shoco kg

Bruckbearspruchung

oy

F"_.;... 2o0e ¥ 690 kg/ca’
78.5 ————————

Fllchenprassung z#ischen Kolben u.Stenge

= F' <
R4 > = 2‘.;.;_&.. = 920 kg/clz
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‘100 220
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!
i
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1=
}

| {
I b
27000 kg 27 000 kg
Juerschnitt 1 - 1
Hiaegungeasoment : M, = 1430000 kg om
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T 2900

Auerschnitt I+1
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b1 ‘ '
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.seacQ00000
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A
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S % "
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6ab ~ 1,3 o 6,5 T
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N

Destimoung dos Nech Bestimmuns von Pmax 148t sich neoh Bl. 3 u.4 ent-
vederprofiles rach sprechend dem ce jebenen Innen- botw. Auderndurchmesser des
Blatt 3 und 4 Federprofil bestim~en.

“teiguny e und Die Steigung o ergibt sich aus dem Zwischenraum 2 eirer
Zrischenreum 2 windung in Achgenricatung gezecren und der Drahtstirke ¢ .

per Zwigchenrsum p ist anbhengig von der grifiten lurch-
federun; eiler ¥Windung forax

Aue Cicherheitegrinder ist er.genoTnen

. . 2 r
AN ],6 e Tmax - 1,6 « (),ij _§— - 0,1 T

pemerkung: Klainstuwert ir 2 = 0,4.d darf rieht unter-
schritten werden.

Die Stei}ung s wird denn

r
g w2z + d o o,\-z— + d

federveg F Ler Fedecrweg I' fir den Arbeiteweg ¥y iet mittels dem
' fektor x, der den Vorspunnvweg vericksichtigt, zu errechnon,

Es ist zu vetzon X = 144 - 249

Wittelwert 1,8 , grofere ierte tevorzuzcen, kleinere werte
nur verwenden bei Platzmengel. .
(tie gesemte Federlénge L 1ist sbhiingig von dem Jert x.)

Sopit wird F = x - ¥

Anzehl der Die Anzenl der windurgen iet zu bestimmen cus der Feder-

Windungen n weg ¥ der geesmten Feder urd dem Federveg f,einer %indung
des gewahlten Federprofiles.

g iot F « n » fgae und n = -TE——
max

.

Linge L lie Linge L wird unter Dericksichtigung der beigesculif~
fenen Enden errecinet pus L= -3 + 1,54
Jie LingenmuBe eird nech Lorpungszehlen der Reilo R2o0
festzulegen,
pie Anzahl der windungen ist bei Verinlerung der errech-
neten Linge LU zu xorrigieren. 3
tie errachnet sich aus n = T.(L - 1,5 &)
fidr X und Y
[1,8 (1,9 [2,0 | 2,1 |2,
2,25 | 2,11 ] 2,00 | 1,91 ] 1,

2 12,3
85 [ 1,7

_ﬂ%ﬂ)‘_Berechnungsbciepiela

Guzeben Pe m 65 kg , Fp = doomm, Dy ~ A0 ™
sngenommen X = 1,84 gomit y = 2,25
Berechnungs Pg = 2425 « Pg = 2,75 * (5 = 14€ kg

) F = 1,8 « Fap = 1,6 +» 40 = 72 nm
Jederprofil nzch Blett 4 d =8, 3§y =44, Da = to , 8 = 1€

P = 155 kg, Conv = 5132 nm
¥ T2

B W - - - 13 22 £ d
re wird n 1::: T %5 L=220 mn cuegefhirt

wird n =13
3,5.16+1,578 = 228} yrd F o= €9,2

[ —_ e

und L = n-a + 1,5-d = 1

ey
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Bestimzung des Nech Bertimnuns von Pas, 18t sieh necu Iictit 2 ent-
Federprofiles raali sprechend dem 7ve ;ebenen Inven- bozw. iulerdurchmesser des
Blatt * Fedarprofil Semtim-en.
| Zteiguny e und Iie Steigun; o ergitt sich eus dem Zwischenrsum z einer
i Zuilsohenraum 2 vindun: irn Acteerricatun; seweo:en und der Drehtstitke 4

Der Yriascrerrwun z iet elhiirsir von der grifiten lurch-
falerun; einer Wintung foax .
Aus Udcherheits ;rinden iet engreromnen
. ¢ ot ] rt
B4 1,6 by T4 » 0,067 - 0O
- 10 Imax - » ’ e o [ =
Bemergungsy Kleinstiert {"ir 2 = 0,4.d darf richt unter-
schiritten werder.
sie Stelrung s wird de-nn
2
2
o= 7o+ d = 0,1—3— + d
Federveg F Ler Federvweg I fir cen Arbleitcwez Fp let mittels dem
’ Fektor x, der der Vorspannue; berickesichtipgt, zu erreclinen

£s lst zu setzen x & 1,4 -+ 2,5

dittelwert 1,8 , grdlere derte btevorzuwsen, kleinere werte
nur ver.einden bei Plutzmengel,
(Die gesrxrte Federlinpe L ist abhiingiz von dem Tert x.)

Somit wird F=x - Fa

Auzehl der vie Anzanl der Windunren iet zZu bestimmen cus der Feder-
Wwindungen n weg F der gesnmten leder urd den Feder.eg f, einer VWindung

des gewihlten Felerprofiles. T
Ve ist F o= noe ) und n =
nax T m-. "

Liinge L Iie Linge L wird unter Dericksichtigzur.; der bteigeschlif-
fenen Enden errecimmet zus La -5 + 1,5.4
Lie LéngenmuBe eind nech Normungszehlen der Reile R2o0
tfestzulegen.
Uie Anzahl der windunzen ist bed Ver ricrungy der errech-
neten Linge L zu kXorrivieren.
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Uversichtatabelle

fir Faktoren firaft - fieg
Prrafe
0450
0,60
0063
ay,é]
YAl
0,75
U.80
0,85
Obige Werte sind nur angeniherte

Werte fiir die Entwurfsberechnung.

Dle kleineren Werte fir Y.are
bezw. Y, sind zu empfphlen bei verhiiltris-
miBig groBen Arbeitswegen.

H
¥

- ie w o w

-

-

A-&\.NW’\)NNN_S
O[NNI DN O

-

Derin ist

h « BauhBhe der Einzeltellerfeder in mm

H = Bauhthe der Federsiule in mm

Z = Anzehl der Einzeltellerfedern

Weax= CréBter Weg der Einzeltellerfeder in mm

e Hichstfederweg filr Felersjule in mm

WA Arbeiteweg in mm

P Hdchatdruck des Einzeltellers und damit der Federsiiule in kg
v Vorspannung der Federsiule in mm

vy Vorspannung der Einzeltellerfeder in pm

Py Vorspannungsdruck in kg

H = Hche der ungespannten Fodersiule
% = GrilBter Foderweg
V » Vorspanaung

Bemerkungens

Die O6chstwerte sowie die Zwischenwerte fiir Druck und Federweg
3ind sus der Tabelle XN 112.170 Blett 2 zu entnehmen.

Das Diagramm KN 112.10 Blatt 3 zeigt die lliichstdricke in kg
und die Héchstfederwege W im ¥ h fir die lagerhsltigen Grélern.

Die lagerhaltigen Grdfen sind zue der Tabelle LN 545 zu ersechen,

Die Federelemente sind auf einen glatten Bolzen, der einsatz-
gehiirtet sein soll, aufzustecken.
AuBenfithrung, sog. Hilsenausfiihrung ist nickLt zu empfehlen.

0Ob Einfach-, Zweilcch-~ oder Dreifachschichtung zu wihlen ist,
hingzt von den Jjeweiligen Rsumverhultnissen ab.




-I
]
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vie Auafilhrung schiweiBtechrisch richtiger honstruktionen ertordert
wine Vermeidung von Spannungskonzentratioucn infolge elch kreuzender
oder wehrerer in einem Punkt zusammenlsufender Schweiinibte,

2 SR ES T E ]
spannungskonzentrationen gina deshulb aurch Abschrigungen an Blechen

und Rippen bezw, durcn HRubiunterurechungen aufzuheben, Die Tabclleu-
werte onlhalten dafur die tecurnologisch bedingten ¥indestwerte.

blechdicke 5 J Blechdicke S
A

b=1474 (a+£)+2z

z=8"% fir,sE20%h
L Z= 70" fir 5720 %

// Fd b’w 6’ : X

f ’,m /J _k i “ . ,dg;mx"'xlﬂk_

B _,ﬂ_‘..i. P

N a lﬂﬂu(z,

‘ ' i :
Abb 7 Abh2 ="

Lekenabschrisuton an Rippen und  Ulechen (AbL. 1).

wcam%#xmmun%uwuy%nw@
bmnwxuxMﬁﬁwﬂmﬂﬂﬂﬂwwp
L4 5 6 Fd & |
30 3635 35 (40 #0'40 5050 55 55|5560.60 &5 6570 7olpo 50
8 70 7 w %l

Mﬁ@ﬁﬂ]f&a&!thfwrlonomm(r
ﬁpwwmm”mmmmmmmm

1 70 72 % .3
b, 8o 90 S0 o070 1% mmm;rzo o 10\f60 %0
L % B 20l 22

B —

lst die durchlanfende Maht Sa, 80 gelten die Eckenabschrigungen
nach b,

f:t die durchlaufende laht >a, ober Z3s, , 80 jgelten die Ecken-
abschrigungen nach bg.

Izt die durchloufende haht >a, , s0 ist b nach obiger formel zu
postinwen,

Konnen aus Beanspruchungs- oder sonstige: Grinden die Mindestgrofen
der bckeu nicht eingeh.lten werden, dann ist auf eine Abschriigung

su verzichten, In gicuem Fulle sind nach Abb, 2 die SchweilBnlihte

um mindestens ¢ = 3.4  zu unterbrechen,
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2

a0
© Angetoomen der Bormalfall

Zahndruck P = 20000 kg; Drehmoment ﬁd = 15000000 kyom

Anachweijnaht aufl Doppel-V. Naht ausgebdildet

Die Lagerstellen 4 u, B werden als alsichaiilig verteilte last .
vetrachiet, dodas folgender all zugrunde gelegt wird: ’ )

Y |
umwwnm‘l
g -
L35

- 20000:29 -~ lospca-85.8 =~ loocoo ki

A a 25000048 + 20000-325
96

A, = 20000:29 -~ lo:obg . lcv-,25 »~ 70000 Kijen; o, -»15@0909 kgon
, P 4 i 3 =
W = 12 -4 = b (25" ~1 14%0 om ® 21 i
Sy -z[*-—r—] AU _2_3._} =7t Wy = 2:1480 = 2980,
- o 2 : C gl
Gy Zlcf;go - 47 xg“ . T a l%m = Seo kg/em
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Der Antriebemotor N o 20 PS gewdhlt,

R I T T T TR T MIQEmB RSN T - e T

N

durch Antriebsmotor am Schwun, rad vorhandene Umfanpskraft

Pw 71620-8F = 71620-25 = 71 kg
ren La-630

Das Drenmoment K, = sinzelteschleunigung £ » Massertrigheitsmoment Iy

Mt = Frz 71-0,40a 28,4 igm = £ . Jg

f } a R I = K 2
Winkelbeschleuniwung £ fﬁ = 25,4 = 2,5 1/sek.’
J 11,59

Die Umfangsbeschleunfizun: b = pr.£ = O,he 2,5 = 1 m/seh.e

die flir die anluufbewesung erforderlizie Ze .t t, it welcher das
leerlauferde Sehviungrad aus -z Hubezustand auf 6% U/min, gleich-
Tirzig bee:hleunigt wird

W= 65,947 = -t ¢ =0 =~27 sek.
£

Jie durch Drehzuhlabfall erforderliche Zeit t, in welcher das
cchwunimrad einschlieSlich des sesarten Antbiebes fir eiren halben Hudb

von n, = 486 auf n, = 630 U/min. nleichfreig be chleunigt wird
Das Massentrigheitswoment J, o+ 15 fir antrish = i3 kgaseh.a

Winkelbeschleuniquny & 26y 4 2,18 l/'lsek.2

W, = #nfangsgeschwindiskeit 4 = onigeschwi ndigkeit :‘w! +£'t’

be We - W = QQ,?# = 50,9 wm~ 7 sek,
! & <9

Zedit Lir einsn Hub hei 20 Hiiben/min, der Masching t = 60 = 3 mek,
£
Zeit zum Aufladen des Schwungrades t, = 7 mek,

devrmit der Hichstleistung gpearbeitaet wird, kaenn theoretisch

@it » . Ao = 0 = 7 Hiben
Zek fir 1/2 Hub + Zeit ruy Aufladen 2+ 7

fjearbeitet werden,
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Druckspannung in yuerschnitt ¢ -~ D
locooo 81t & / e
T T
Jruckstelzenkopf wird beansprucht durch Rickzugs—

kraft = looooo = loowo kg
1o

M, = 1loooo (:gg - 5%) = 5leco kzom

db = i = 5loco+b = 250 k&/_g:f
l0°11,75%
Dyuckpfanns

Druckspannung 63 s loogoohk = 65 ks/clz

R 14°

Jruckspindel

Druokspanvung 6 p = doocac-4 s 169 k= /B.Z
TN A

Flichenpreasung im Gewinde
Steigung des Goewirdes = 1 2 mm

P = looopo-l,2 = 300 kg/cna

lQA'T -8 ,?‘.‘_'_722 nt:zzmessze:x

Der spez, Flichendruck in der Bronceblichse

2
= looooo = 680 kz/ca
P CDLN )
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[

v # i 4ol Gt b
[ - i ; 4 o

-1
4% 4 Schrouben MK 15
' b b M 1
: sk Druckstelze
{ i/ il Druckstelze
{ La-J A Druckspannuny is Guerschnitt C - D
NSNS .
- I = 250000 = 930 kg/Cm
\\\\\\ O ¥ 22 5 o =
N ("EEE'Z'I’#E'Z)
3 | N )
N g__uJ:i i -} _ Druckutelzendeckel wird beanspruciot durch
. 8 dickzugskraft = z‘g_Ioooo = 25000 kg.
Z ARRITENE]) [
7 % _8sctrauren 0
‘ = 25000 (38 -~ 30) = 1l3000 kgenm
I %, = 2zgoe (28 - g0)
Fraft einer Sghraube = 222_:_30 - 6250 kg
Kernquerschnitt F = 9 cn2
? Gz * 6230 = Too kz/cm”
bruckpfanne
Druckspannung 60 w 2500004 = 660 kg/onz
W 22°
Drugkspindal
Druckespannung GD - 0o 4 = 19%e “2
12,8
Flecheapressung im Gewinde
Steigung des Sewindes = 1.4 om
r4
P = 250000°1,h4 w 3o kg/cm
. 2 2 BIZAREDLABESS
Sthnitt A-B ( Lhaool - L}‘Z7)32
Der spez, Fliichendruck in dzr Bronceblchae
2
P = a?_e_ooo s 3bo kg/em
2‘;5'%

8

:
% i‘
|

!

L
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Massentrigheitsmoment J

Jm= g;(ﬁ512+ ra,)
€ 2

e, =82 - 24%) 4-7,3 = lo3b kg,
2 B

a, g{u,;‘f-ir - a_._g_z-?) 2,347,3 =168 kg
2 75° 86 kg 3
J, = le34 , o,k + 0,2175 = 10,36 kg
1 9.%1 2 ,
= 168¢0,2175%+ 0,125° = 0,53
9,81 R 2
ZJ w 11,39 kg/ms

Js

Orehzshl des Schwungrades zu Beginn
n1= _6}0/mil1-

Winkelgeschwindigk. @/ =):.nl 3 1&-6-}0
50 Jo 65,

é}, 2 = 4348

Im Schwungrad vorhandene Arbsit A = J'Q ° o 11,39- 4368 = 24760 m/kg
2

fm Schwungrad verbleibende Reatarbelt
A”- 24760 -~ loooo = 14760 n/kg

hiermit wird éjza = 122(;;-2 25901 &, = VEB;: - 50'9-1
1

Drehzahl nach migegebener Arbeit o, O___'Z..&_’éi = 486/min.
I

Drehzahlabfall = 62%3; 486 rloo = 23 % .

2
Schwungradmoment QD

e 2
M; X2 n? ,39-3,14 6308 = 24760 m/ke
Energie zu Anfang E,= J K n", = 1l
nerg El - 455 1 ] 21 £1
Emergie nach Abgabe der Arbeit E,= 1},3-1 4862 = 74760 m/ kg
00

Also. sind A = B, - B, = 24760 - 14760 = loooo a/ks.
> A 2
und J = 8D 4,6 Sohwungmoment 0% 11,39-4+9,81 = kS m/k
4'9081 -
oder GD” = A*7165 . 15000 7160
n.lZ - nza

= 455 kg/a®

630~ - 486 anEmE=z=nE®
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Umdrehungszahl n = 63 Matertal Ge. 2¢.91
Erforderliche Enargieabgabe

Die Hsuptpresse leistet den vollen Druck von 250000 kg auf dem Weg des
5t5lels von 300 vor Kurbeltiefstellung bis Kurbeltiagatellung.

Der Arheitsweg S = Kurbelhalbmesser r - ( recos 30°) = 150 ~ (150¢0,866)
= 20 mm , Die hierzu erforderliche Arbeit A1 = 25000000,02 = S000 m/kg.

Auf der Seitenprecme kdnnte bel einem Druck
von looooo kg annkhernd 5o & geschnitten
werden. Angenommen sei der Weg S1
mit 1/3 von 50 /7 Eisen = 17 mm
Die hierzu erforderliche Arbeit A2 = 100000 < 0,017 = 1700 m/kg

Die Arbeit der Reibung

&) Kurbelzapfenlager Hauptpresse A} = 2500000,06°30°3,14 *30 - 1180 m/kg.
36é0-1oa

b) Kurbelwellenlager A, = }5oooo;oé?§;§§f},1#'3o = 1370 n/kg.

@) Vorgelegewellenla-ger A a 40000°0,26°24¢3,14+30+7,33 = 650 m/kg
o 36o+1oo

d) Kurbelzapfenlager

Seitenpresse Ag = 100000:0,06:15+3,14730 _ 2ho m/fig

36oeloo

@) sonstige Reibungsarbeit ' 360 m/kg

e S

“‘esamt-Arbeit A lo500 m/kg

ETENNRSSERAT S

Die Motorleistung N = 25 PS
%eit fir die Arbeitsdauer t = 6o Y
357iF < 0,45 sek,
Motorarbeit wihrend der Arbeitsdauer I&,a = 2575 0,85 = 469 m/kg
Vom Schwungrad abzugehende Arbeit = lo Sao n/kg
i Lig

——m i e

lo 031 n/kg

loooo m/kg

BELZITBBEETT
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Die rachnerischs Lebensdauer der verwendeten Kugellager
Kugelluger—lntalos 3

Hierin bedeuten

¥ » Tragfihigkeit des Lageras
Pé- (esantbelastung des lagers
a = wine Lebensdauerzahl
" Lebensdsuer aus Nomogramm
Pendslrollanlager 22324 a = kg
@2

x am %&22_” = 0,8% = 9c00 Betriebsstunden
loce

Pandelrollenlager 22226
&= gﬁﬁl .= © 287 = 7cgoc Betrlisbastunden
sai3 .

30l dew Schwungrad wurde nur das Zylirderrollenlager NUPL 1So
in Rechnung gesetzt, ‘

aw 1500 = 0,3 = 70000 Betrisbestunden
So0

Die beiden vorhergehsnden Lager sind aus kopstruktiven Oriinden
80 grol gewdhlt,

RN PR T S
_Eroved For Release 2009/06/15 : CIA
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1 - S ——

5

duflagerdruck A = 6«1330 o7+ 9% = 5826 kg
,.i,g

nir Bl{ = 226;]'.03707 1749 » 1080 kg
’

Ay = 9760°0,707°94 + 1500+61,5 u 6650

By - széooo.{g-g.s s 100e50 = 175 ks/
__1___2. -

A = VﬁBa’o?- + 665 s 9loo kg ) “—_-] '

" B = [f1o80% + 17502 = 2050 kg /

wuersghnitt I -1
M = 9100:17,5 = 159000 kgom

M, = 94000 kg/on W d‘5 o2 3 3
4 bara_- ;zo. = 195 or”} Wd-}%u

65 = 159000 = 8lo kg;/xm2 t T=gheoo = 24 X a
‘ 195 3 sfen

Gi ™ ©1358l0 + 0,65 ]/4-2402 + 3102 = loce kg/ow?
BEREETERL 2N
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P . '*‘;,J‘ T !

R 2
G 17%;;0 = looo kg/em” ; . F°m 20500 = 595 kg/ow

P " . 2
G1* 0,35:1000 + 0,65 45952 + looe® = 135 kg/em

BEFIXTTZIIRSR -

4uegrachnitt II «~ II

Mb = i760 ¢« 79414 = 1ll%o00 kgoem
g

Md = Lloooo kgem

Wb = gi = }}!ﬁj = 246 cm}; Wd = 3 = 492 Cl}
lo lo . g

(;b 2 llbéooo = U470 kg/cmd ; = 4lococo = 830 kg/'cm2
> RCF)

: (5 = ©,35° 470 + 0,00 ]/:TSBOR + 4702 1264 kgcma
i —i- BRI ISV EER
Der spez, Flidchendruck

im Lager &4 = 2looo ‘= 70 kg/cmd
13.5°25

im Lager B = 20300
1425 = 58 ug/em

idnge der Ironrceblichten = 25 om
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Pez. S0k

H = 19500r0,345 = 18420 kg
V = 19500:0,325 = 63%0 kg

Hy= 9760:0,707 = 6900 kg
V= 9760¢0,707 = 6%00 kg
Aus 40004y )
|
_,—177'“
A 20004/

7 Py - 25004
~ Ay 70k
(4 8420 by

Auflegerdruck Ay = 18420713 + 6900 86 - 18420+ 23 = 2hcoo kg

To7
! i = 18420 + 6900 ¢ 18420 - 2hooo = 19740 kg
A a Ay = 6350 ¢+ 130 - 6900-86 ~ 6350:23 = 770 kg
107
" Ev = 635 -~ 6900 + 6350 -~ 7o - %e3e kg

Lagerdruck beh A = l/a‘wooz ¢+ 7702 = 24000 kg

" beli B = V197u62 + 50302 = 2oBes kg
goersghnity I -1
Hy = 195009 = 175000 kgom
Ma = Lloooon = 205000 kgom
3 3 3 . 3
g e 37 e 12° @173 ca’; 4, «d¥ = 36 ca
° s BT S

i SR b
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Ortlich treffen beim Ubergang des Wellenzayfems zur Etrbelwange
dis Spannunyen G1;: 011t und 9~ zusammen.
; 1

hiermit folgt: ‘
Or +G11r = 1080 +,175 = 1255 kg/on”

R e

G 1T 9351255 + 0,65 43302 o 12552 = 1360 kg/umz

3¢) Eurbepzupfen (Seitenpresse)

BRSIITTIARABN RO TEAERESNRESD ISR

3 3 3
®  1looowe «5 = Soc000 kgom Wad nl = 337 cm
" %

-

Gp ™ 200000 = 1485 kg/‘c:.m2

3 |IITT T Tz Usw

4, ) Zuhnradeitz Querschritt bei D

A R R RN R R SN IS AR AT RS

Zbene I - I

i = 19500+ 8,5 + 5l000-25 = 1440750 kgom

To

HZbene II -~ IT

Mb T = 86con ¢ 25 = 2150000 kgem (;II = Zlggooa » 1590 kg/buz

3 3 3 : 2
Vv = 4 w 247 = 1382 om”y ® 144075 = loSo kg/em
c Gr” i

C; 111 = ]/10502 + 15902 = 19c0 kg/bna

Drehmoment M, = 1Sooooo kgom ¥, =

N 24’ = 2764 on’
=

AR

T = 1500000 = 545 kg/cnz

[l

2
Gy *©435°1900 + 0,65 1/4 +5452 + 19002 = 2090 kg/on
i

Der max. spez, Flichendruek inm Eurbslwellenlagsr = 290000 = 28% ks;/cuz
Skl

25




cm—- ! , »;
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Die max, Beanspruchung im mittleres Teil der Kurbelwelle tritt nur auf,
beim irbeiten der Haupt :resse,

Hiermit folgt:

1.) Kurbelzapfen (Hauptpresce)

AR rsroancrompErmTSRUSTamEs

Fbene I -~ I £.30° Ebene [-T

‘ib 1 ™ 14200080 = 2840000 kgem
P 28000kg

3 3 3
4 - [ = 2700 cm
- A%

284ooco = loSo kg/bma
2700

Ebens I - II

MbII = 208000 *80 = L4léoooo kgem

+

G1"™ 416000 =  1Sko kﬂ/bﬁz
o P #2070 kg

G .‘}E«;soz.» 15602 = 1860 kg/om® ™

Das Drehmoment verursacht unmittelbar keins
Spannungen im Kurbelzapfen,

B: 710004

2.} Kurbelarm Kreft-irkung bei C

BT ENRRR ARSI EBrSTRENET A RNRR

lrehmoment M, = 7loco°20 = 1420000 kgea

d
diegemoment 5 . = lokeoo+20 = 2080000 kgenm

Wn M.

b1y ® 73000 ° 6,25 = 450000 kgem

Druckspannung ®@ 3 tiber den Wangenquerachnitt

durch Z2o8ocp
2

g = 1420000° 9 = 330 kg/cn”
219,352

R

2aBoooo * 6 lo8e k = 7

G Higr st % *i
L. LA

G 117 4eece il = lho kg/em®  GuersomttI-I
19+ 32 G vz = Lobooo .
1T - = 175 kg/cm

i9r32

K 5 e S

) | ||
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Simtliche Kriifte werden in 2
seankrecht zueinander stehende
Hbenen I und IT  zerlegtp

| Peo 195004y

P, 250000 kg

—— i 6
. Ag
. - Pr . 19500 kg -

Y
<} ' Z
LS -

-t
-

%ii P A T
o

I
‘?.’.25-1 : ; ‘fzf*a s
Pa Prcoe.31® [# w0, lwim @[ lw gl

. 0 -
= 100000+0,3%7 ¥ Séooo kg}‘ - i L ~
Pl Pecos, 59° = 102000+0,515 ¥ 51800 kg (‘ =
.
4:\5“] 4
R

13
ohouo kg~

2’ = 208000°48 - 86000-45,5 T
96

3" = (208600 « B6oco)~bhoso T 2300v0 kg

A7 = 142000-l+5+1é}zoo-125_1_9500.39_510\,9. 5.4 =
H

= 56oco kg
n? =(19500+14200¢ +19500+51000 )~66000 =

T 166000 kel

bt e —. -~—‘—~—-‘%. —r———

D
tbene I-I g

rE
A
-

bt - e e

tagerdruck bei A = v61+0002+ 66000°"

Lagerdruck bei B = .V;kuoozf 166000
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Achsdruck A nach Riementheorie
=2 3 P wenn P » Unmfangakraft Motor N, 25 P5
aus Por w ¥4 = 721620 N AN

n

T = ho cm

P a 71é20°2% = 71 kg

o+ £30

Aw=3P = 3.7 = 213 kg

19500 kg
9760 kg
Yecos, (o +/4)
coc.f4

2500000,52527 ® 208 oooky

0,547

= 250000 ¥ 252000 kg
coB, 6,997

I’3ocos.56° = 25200040,556 =
= 1lk2ooo kg

BETTRZBT

|
-

f
'.

_.4,“££L_

I S
-




- Approved For Release 2009/06/15 : CIA-RDP83-OO418R001500130001- ] i
4

vy

Die Beanspruchung der Radeihne (Hmuptpresss sinachl, Seitenpresse)

EE S
k] NI RCEECCRRE T AR SIS ARNR R FEEC AXEE RSO RES R RIS CND

a) Xurbelrdder Pz’l a 3000000
2477

6} = 12¢ 19500 ? =
-17.2,165

19500 kg

2
2loo kg/cm

b) Ritzel 120-19500 2
g g2 = 2600 kg/om

¢) Vorgelegerad El?oso 9760 kg

A T4

120-9760 2
T51%.5-2,15 6o kg/om

d4) Ritzel 120.9760 2
TETi%Ti:§Ea 17?§ kg/om

f8 kommt eine Lamellenreibungskupplung mit einem griftzulissigen
Drashmoment von 125000 kg/cm zur Anwendung,
{ 125000 ~ 83500)-1l00
83500
(12%000 ~ 94oo0)-loo
Yioeo

49,5 % Reserve (Hauptpresse)

33 % Reserve (Nauptpresse einschl,.Seitenpresse]

Keilriementrieh 4§ stlick Keilriemen Profil ©

ENMSWSABPSICENEZSSO
Dp = 784 ; D = Boe

} i= 1/2,29 endles L = 3200 mm
dm- 344; d = 360

ny = 630
nh = 1449
Vo= 0p34k:3,1h 1hbo

20

Umachlingungswinkel der kleinen Scheibe = 141°
icherheitsfaktér £ = 0,94

Semit Ubertriigt ein Riemen bei 25,6 m/sek, N, = 10,6 P3
Alle 4 Riemen libertragen zusamuen

Nwo,9%- 4.10,6 « % P8 PS vorgesehene Motorleistung = 25 PS

= 25,6 n/sek,

__*gg‘:ﬂgg - loa m~ 6o % Reserve

£
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Jbersetzungen

EETANIWBE BRI T

£, = 110; t = 14%; ® = 1540 au b = 170 wAi By = 20 ie=
’ 1 1/
Z, = 15; t » 1T + 2-4 mm korr; @ = 218 mn b = 180 mmyn, = 146,4] 743>

%e= 70; tw 127 :®= 84o mm b = 145 mm; 1B, w 1464
3 J 2 -
Z), = 16; t= 127+ 2¢3 mm korr. = 198 me ; b= 150 may ny = 6kl [ 1/4,37

Drehmomente Hauptpresas
1) Kurhelwelle MAl = 2662500 kg/cm

2) Vorgelegewelle 2666500 _
7433

3) Schwungradwelle 3phooo  _ wy 1717 83500 kg/em
' h.37

M IT = 364000 kg/om

hrehmomente Hauptpresse einschliellich Seitenprease

':==’===:==:-‘.’=S::::!:3::::‘:::::;‘:#‘:\:‘====Et SRAUESETEN .
1) Kurbelwelle 1d'I = 3000000 kg/cm
2) Vorgelegewelle 2;°;;°° - Ma'II = “hloooo kg/em
’ .

3) Schwungradwelle 2ioooo Ha'III = 9hooo kg/cm
! 37

Uie Beanspruchung der dgdzihne Hauptpreane

=======:==:Sm:::nx:-::c=====s=nznn-s=x==-;=

a) Kurbelrdder F, ,= déé?goo = 17350 kg

G = 120-173 = 1360 kg/cn2 )

FUTS VAP

b) Ritzel - 2300 kg/bml

¢) Vorgelegerad 2 - 8660 kg

. 2
i51%.5.2,15 = 1300 kg/em

4) Ritzel 5% = 120-B660 1570 kg/em>
32'15-1,95

; L
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bersetsungen

] TN I N 2

)
1/
Z, @ 15; ¢t = L4 + 2-h ma korr; @ = 218 mm b = 130 mmyn, = 146,41 7433

4y = 110; t » 14} ® = 1540 man b = 170 um; my. = 2o

Zys 70; t= 12%; %= Sko mm b w 145 ma; u, w 1k6 4 ‘.
Z, = 16§ tm 12%+ 2+3 am korr, = 198 mu; bw 150 mamj ny = 641 f 1/8,37

Urehmomente Hauptpresse

SR ATTEERETACIRBIL-TEI I 8L

1) Kurbelwella MdlI = 2662500 kglom
2) Vorgelegewelle 26662;0 - V4 II = 264000 kg/om
73

3) Schmungradwelle 36kcoo  _ .y 117 83500 kg/om
4,37

Urehmomente Hauptpresse einschliellich Seitenpresse

N ETGEIOEEN NEEEEE IS AN EUPES RS XA RN CNE ARACENF RN

1) Kurbelwelle ¥d'I = 3owvoococo kg/cw
2) Vorgelegewelle %o;;oov - ¥a'II = “4iceco kglem
A " N .
3) Schwungradwslle 4locoo MaIIL » S4ooe kz/cm
¥ ‘6.3?

Dies Beanspruchung der Hadziihne Hauptprease

TR CERNE RN IR R A AN IR AN ERRE RN TS

¥ P .= 26625
a) Kurbelrdder P, Za.g?;oo = 17350 kg ]
Gp = 120-173% = 1360 kgfom”
18717 25%‘
b) Ritzel 6, = i.z?-nz_lzﬁ_o « 2300 kglent
. ¥ o
s) Vorgslegered P , = z%sg - 866e k¢ 7 i
, Gs .——‘;%’mf;_;" ?o' » 1Js0 WWR
d) Ritgzel @; = 120-B660 - 1570 ks]nz
12.15%.1.,9 ‘

¥ = i } . e ] t
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Hanptproé &8

BEREBSUREDR

¥ax, Druck von %° vor Kurbeltiefstollung bis
Kurbeltiefstellung = 250000 kg.

sin g r-siind - 1:5_99 ~Uo,2 = 0,07653
A = 4° 23

Drehkraft T = P’B%&LEE_*Q ) = 25000070 647
cos g 5,3970
= 1lh2ooo kg.
Drehmoment M.= Toy = 1li2o00°15 = 21.39000 kg/cm

d
+ 25 % Relibung = 532500 "

2662500 kg/em

MEEORJAIETTUTC LR

LR 71620°N ; N « Myen 2662500020 ~ o4o PS .
o el ?1%20 .
71620 LT g )

V » SttBelgeschw.s R°@ /sinc —le sin2d)

& = Y, ) - 2,09 -1

v = 1%°2,09 (o4 ﬁ— 0,866031) = 177,5 mu/sek,
X
N w PV _ 25%000:0,1775 - 1,25 o~ 7ho P8

75 ° 75 wsnazan

StéBelweg S = r- r